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URZADZENIA MOCUJACE
| UCHWYTOWE
DO CZESCI POJAZDU

RGHM



POD STALA
KONTROLA

ROHM

Od ponad 110 lat firma ROHM produkuje urzadzenia
mocujgce, uchwytowe i obstugowe. Wiele firm zajmujgcych
sie budowg maszyn i urzadzen na catym swiecie wspotpracuj

ROHM | BUDOWA POJAZDOW

Zdefiniowany przebieg: bezpieczenstwo procesu
dla indywidualnych rozwigzarh w ROHM

Serwis na catym swiecie:
konserwacja, naprawa,
modernizacja

Dostawa przyrzadow “

mocujacych \O ’

Proby i odbior

Kompetencja inzynierska i
dogtebna znajomosc¢ produkdii

Producenci pojazddw i ich dostawcy czesci doceniaja
kompetencije inzynierskie i dogtebng znajomosé
produkcji w firmie ROHM. Obie te cechy sprawiaja, ze
mozliwa jest realizacja nawet najbardziej nietypowych
rozwigzan w zakresie mocowania i chwytania czesci

pojazdu podczas produkcii.

DOBRZE WIEDZIEC

Opracowanie katalogu wymagan
dla rozwigzania mocujacego

Konstrukcja przyrzadow
mocujacych

Produkcja przyrzadéw

mocujacych

Pewnosc¢ osiggania
najlepszych wynikow

W przypadku wszystkich rozwigzar dostosowanych
do indywidualnych potrzeb klienta istotnym
elementem jest dobra koordynacja. W celu uzyskania
koricowej jako$ci sygnowanej przez firme ROHM
nastepuie realizacja sprawdzonych etapdw procesu
produkcyjnego, od opisu zadan po wysytke produktu,
nad ktorymi klient zachowuije ciggta petng kontrole.

z nami jako standardowym dostawcg produktow do swoich rozwiazarﬁ dostarcza corocznie

obrabiarek i centréw obrébczych Nasze produkty znane sg

z nadzwyczajnego potaczenia niezawodnosci, precyzji oraz firma ROHM w zakresie urzadzen

inteligentnej regulacii sity i ruchu. Wigkszos¢ urzadzen to mocuja;cych i uchwytowych dla

specyficzne w branzy rozwigzania specjaine. Stad firma ROHM Ok

przemystu motoryzacyjnego.
od wielu lat jest uznawana za waznego partnera w przemysle

motoryzacyjnym.




ROHM | BUDOWA POJAZDOW

INDYWIDUALNIE
| SERYJNIE. DLA
WSZYSTKICH
POJAZDOW.

DLA SAMOCHODOW OSOBOWYCH,
POJAZDOW UZYTKOWYCH |
DWUKOEOWYCH

Firma ROHM dostarcza urzadzenia
mocujgce i uchwytowe do wszystkich
typdw pojazddw i do wszystkich
rodzajéw napedu. Urzadzenia te sg
stosowane w obrébce mechanicznej,
w ruchu przedmiotéw obrabianych i
podczas pomiaru. W gtéwnej mierze
dostarczane sg specyficzne dla klienta
przyrzady mocujgce, dostosowane do

narzedzia, maszyny i procesu. W ofercie
znajdujg sie poza tym zaawansowane
produkty seryjne stuzace do mocowania PODWOZIE I
przedmiotdw obrabianych i narzedzi, w KAROSERIA
czesci w indywidualnie zmodyfikowanej NAPED (SlLNlK
formie. Hak do przyczepy
SPALINOWY, NAPED UKELAD Wezet odlewany
Ot 5N igzania firmy ROHM
© 00 wyroznia rozwiazana firmy ELEKTRYCZNY, NAPED KIEROWNICZY, Belka poprzeczna
w zakresie czesci pojazdu:
HYBRYDOWY) HAMULCE | KOLA Belka konsoli srodkowej
e Bezpieczne, wysoce doktadne i zarazem N LAy dlailione
o i kazdego Wat napedowy Wat korbowy Stator Obudowa mostu Obrecz
ostrozne mocowanie kaz
indywidualnego przedmiotu obrabianego Skrzynia mechanizmu Blok silnika Panewka statora* Zwrotnica Widelec
rdznicowego
y 2 Watek rozrzgdu Obudowa statora® Czop koricowy mostu Belka poprzeczna
) . apa przepustnic , townego mostu
* Maksymalne dopasowanie do maszyny i ba przep y Miska olejowa Slimak sprezarki* Nakfadka poduszki < 2
Wat wejsciowy* owietrznej Tylny most
procesu roboczego, zwiaszcza w - Zabierak walu p ] yiny
obrébce automatycznej Obudowa silnika o Zacisk hamulca Kolumna kierownicy
elektrycznego Wat wirnika Kota zgbate . Na kolejnych stronach pokazano wybrane
« Konstrukcja dopasowana pod . S . ) Tarcza hamulca tozysko kota o ] .
Obudowa przektadni Widetki zmiany biegow Blok cylindrowy - . I —— = przyktady czesci pojazdu, dla ktdrych firma
ini [ arcza nosna hamulca Zwignia zwrotnicza ..
wzgledem minimalnego czasu cyklu | Obudowa sprezarki Szyna skrzyni biegéw Glowica cylindra ? ROHM dostarczyfa indywiduaine urzadzenia
przezbrojenia Beben hamulca Most przedni

Skrzynia korbowa mocujgce i uchwytowe.

* Naped elektryczny

e Fatwosé obstugi, niezawodnosc |

bezobstugowos¢ mimo indywidualizacii

Dla tych czedci pojazdu firma ROHM dostarczyta juz urzadzenia mocujgce i uchwytowe (wybdr)
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ZLOZONE KSZTALTY POD

STALA KONTROLA

Wiele czesci konstrukciji pojazddw z silnikiem
spalinowym cechuje sie ztozonym ksztattem.
Stanowi on wyzwanie w mocowaniu i
chwytaniu ich jako przedmiotéw obrabianych
podczas obrébki mechanicznej! To sprawia,
ze zadanie jest jeszcze wigksze: z jednej
strony wymaga sie najwyzszej precyzji, a z
drugiej jest to produkcja seryjna na duzg
skale.

Na ogdt mozna czesto temu zaradzic, tylko
stosujgc specjalne przyrzady mocujace lub
zmodyfikowane seryjne urzadzenia
mocujace. Firma ROHM zaprojektowata i

dostarczyta juz wiele rozwigzan.
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ZABIERAK WALU

ZADANIE: réwnoczesne pionowe mocowanie dwdch przedmiotéw
obrabianych w centrum obrdbczym

ROZWIAZANIE: uruchamiane hydraulicznie przyrzady do
mocowania podwodjnego
(dt. x szer. x wys.: 500 mm x 600 mm x 900 mm)

FUNKCJE:

0 Reczna regulacja wysokosci pozwala mocowac przedmioty
obrabiane o réznej wysokosci.

0o Mechaniczne mocowanie wstepne przedmiotéw obrabianych do
zatadunku.

0 Wewnetrzny akumulator cisnienia pozwala na hydrauliczne
roztgczenie przyrzgddw mocujgcych od maszyny w przestrzeni
roboczej; monitoring cisnienia za pomocg manometru.

SKRZYNIA MECHANIZMU ROZNICOWEGO

ZADANIE: pionowe mocowanie wewnetrzne przedmiotu
obrabianego do toczenia.

ROZWIAZANIE: uruchamiany sitowo szczekowo-slizgowy
trzpiert do mocowania w dwdch ptaszczyznach

FUNKCJE:

0 Mocowanie réwnolegte na obu ptaszczyznach; wszystkie
dziesie¢ szczek zaciska sie rownoczesnie.

0 Wahadtowo wyréwnujacy zderzak przedmiotu obrabianego z
pneumatyczng kontrolg potozenia.

0 Wbudowany uktad centralnego smarowania, po stronie
maszyny, pulsujacy.

0 Ruch obrotowy ustawiany za pomocg $rub regulacyjnych.

0 Wymagane podparcie od strony konika.

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA SILNIK SPALINOWY

GLOWICA CYLINDRA

ZADANIE: centryczne mocowanie zewnetrzne czesci surowych do
obrébki zgrubnej na maszynie z cyklem obrotu

ROZWIAZANIE: uruchamiany hydraulicznie uchwyt szczekowo-
sworzniowy ($rednica 160 mm) z wbudowanym sitownikiem
hydraulicznym

FUNKCJE:

0 Z tylko dwiema szczekami mocujgcymi, minimalnym konturem
zakidcajgcym; umozliwia obrobke tokarska i frezarska przy jednym
Zamocowaniu.

0 Maksymalne przytrzymanie dzieki efektowi ciagu w dét przez
zamocowanie szczekowo-sworzniowe.

0 Sita mocowania 49 kN, obroty do 4.000 obr/min.

KOLO ZEBATE

ZADANIE: zewnetrzne mocowanie w kole podziatowym uzebienia do
szlifowania otworu

ROZWIAZANIE: uruchamiany sitowo przeponowy uchwyt mocujacy
(Srednica 315 mm), centrycznie mocujacy

FUNKCJE:

0 tgcznik HSK-63 do szybkiej wymiany szczek.

O Doktadnos¢ powtarzalnosci mocowania i wymiany maks. 0,002
mm.

o Dzieki uszczelnianej przeponie odpowiedni do obrobki szlifierskie;.

0 Doktadna regulacja na wrzecionie obrabiarki.
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OBCHODZENIE SIE JAK
Z SUROWYM JAJKIEM

Czesci konstrukcji napedow elektrycznych
pojazddw nie tylko wygladaja inaczej. Nalezy sie
takze z nimi obchodzi¢ inaczej. Optymalizacja
masy odgrywa wiekszg role niz w przypadku
silnika spalinowego. Wiele przedmiotéw

Sztukg w ich mocowaniu jest to, aby ich nie
zdeformowac. Czesto zatem wymagane sg
specjalne przyrzady mocujgce lub modyfikowane
seryjne urzadzenia mocujgce. Tu maty przeglad
tego, czym firma ROHM mogta wykazag sie w tym

obrabianych jest zatem raczej filigranowych i temacie.

cienkosciennych.

WAL WEJSCIOWY

ZADANIE: wewnetrzne mocowanie przedmiotu obrabianego do
toczenia konturu zewnetrznego

ROZWIAZANIE: uruchamiany sitowo trzpien mocujacy,
kombinacja z trzpienia szczekowo-slizgowego i tulejowego.

FUNKCJE:

0 Szczeki Slizgowe zaciskaja sie wyrdwnujaco bez efektu ciagu
w dot, tuleja zaciska sig z efektem ciggu w dot.

O Stabilizujgcy zderzak przedmiotu obrabianego w stozku watu.

o Ruch obrotowy ustawiany za pomocg $rub regulacyjnych.

0 Doktadnos¢ ruchu obrotowego ponizej 0,01 mm
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OBUDOWA SILNIKA ELEKTRYCZNEGO

ZADANIE: wewnetrzne mocowanie przedmiotu obrabianego do
toczenia konturu zewnetrznego

ROZWIAZANIE: uruchamiany sitowo trzpien szczekowo-slizgowy
(Srednica 280 mm, wysokos¢ 250 mm) z odcigganym do tytu
sworzniem regulujgcym

FUNKCJE:

o Wymienne obcigzniki do kompensaciji niewywazenia.

O Tuleja posrednia do mocowania o niskim stopniu deformaciji,
uruchamiana przez dziewie¢ szczek slizgowych.

O Catopowierzchniowy zderzak przedmiotu obrabianego do
stabilnego mocowania.

0 Dokfadnosc¢ ruchu obrotowego ponizej 0,02 mm.

OBUDOWA STATORA

ZADANIE: wewnetrzne mocowanie przedmiotu obrabianego do
toczenia konturu zewnetrznego

ROZWIAZANIE: uruchamiany sitowo trzpieri szczekowo-
slizgowy z tuleja posrednia i dodatkowym dzwonem mocujgcym

FUNKCJE:

0 Ustalanie przedmiotu obrabianego z dwdch stron do
mocowania o niskim stopniu deformacji — centrowanie
trzpieniem mocujgcym na wrzecionie gldwnym, mocowanie
dzwonem mocujgcym na wrzecionie przeciwlegtym.

0 Dzwon mocujacy z wyréwnaniem wahadtowym w celu
eliminacji niedoktadnosci przedmiotu obrabianego.

0 Doktadnos¢ ruchu obrotowego i ruchu w
ptaszczyznie 0,02 mm.

SLIMAKI SPREZARKI

ZADANIE: réwnomierne mocowanie centryczne czterech
przedmiotéw obrabianych w celu obrébki za pomocg dwdch
wrzecion frezarskich

ROZWIAZANIE: uruchamiane hydraulicznie czterokrotne przyrzady
mocuijace (dt. x szer. x wys.: 700 mm x 300 mm x 175 mm) dla
odpowiednio dwdch statych i dwdch ruchomych slimakdéw sprezarki

FUNKCJE:

0 Pozycje czterech gniazd mocujgcych o doktadnosci + 0,01 mm
wyregulowane wzgledem siebie.

0O Szeroko rozstawione szczeki do mocowania o niskim stopniu
deformacii.

o W catosci nawiercona, bezrurowa hydraulika do swobodnego
odptywu widréw.

O Monitoring pozyciji przedmiotu obrabianego za pomoca
pneumatycznej kontroli potozenia.

O Automatyczne smarowanie oliwionym powietrzem zamykajacym.
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BEZPIECZNE MOCOWANIE

DUZYCH CZESCI

W podzespole ,Ukfad kierowniczy, hamulce i kota” znajduje
sie szczegdlnie duzo czesci, ktérych ztozona geometria
sprawia trudnosci przy bezpiecznym mocowaniu. To, ze
ponadto wiele przedmiotdw obrabianych jest duzych, nie
sprawia, ze to wyzwanie staje sie mniejsze. Firma ROHM
dostarczyta specjalne przyrzady mocujgce i modyfikowane

seryjne urzagdzenia mocujgce do najrdzniejszych z nich.

OBUDOWA HYDRAULICZNA

ZADANIE: zewnetrzne mocowanie niesymetrycznych obrotowo
przedmiotéw obrabianych do nieprzerywanej obrébki otwordw
wewnetrznych

ROZWIAZANIE: uruchamiany sitowo uchwyt dzwigniowy
(Srednica 280 mm) z czterema szczekami mocujgcymi

FUNKCJE:

O Stafa sita mocowania i przeniesienie momentu obrotowego w
catym zakresie obrotéw.

O Specjalnie dopasowane do przedmiotu obrabianego szczeki
mocujace.

o Odciggany do tytu zderzak przedmiotu obrabianego do
nieprzerywanej obrobki wewnetrzne.

0 taczniki zapewniajace najwyzsza doktadnosc bez regulacii
dodatkowej (przesuniecie krzyzowe / stozek krétki).

O |dealny odptyw widréw i wbudowana automatyka ptuczaca.

o Niewymagane podparcie od strony konika.
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OBRECZ ALUMINIOWA

ZADANIE: mocowanie w ptaszczyznie przedmiotu obrabianego do
toczenia konturéw wewnetrznych i zewnetrznych oraz do wiercenia

ROZWIAZANIE: uruchamiany hydraulicznie uchwyt do centrowania
i mocowania w ptaszczyznie

(Srednica zewnetrzna 520 mm) z trzema palcami do mocowania w
ptaszczyznie

FUNKCJE:

o Duzy skok rozwarcia zapewniajgcy kompleksowe mocowanie na
obrzezu obreczy.

0 Umozliwia obrdbke w dwdch zamocowaniach: za pomoca trzech
szczek centrujgcych (czesé surowa) badZ za pomoca trzpienia
centrujgco-mocujacego.

O Szczeki centrujgce i trzpien centrujgco-mocujacy w dobiegu
sprezynowym uruchamiane mechanicznie.

0 Wbudowany sitownik mocujacy do uruchamiania palcow
mocowania w ptaszczyznie.

0 tgcznik szybkiej wymiany do wrzeciona obrabiarki.

O Sprzegta hydrauliczne do przekazu czynnika.

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA UKLAD KIEROWNICZY, HAMULCE | KOLA

KOLUMNA KIEROWNICY

ZADANIE: wewnetrzne mocowanie przedmiotu obrabianego do
toczenia i frezowania konturu zewnetrznego

ROZWIAZANIE: uruchamiany sitowo tulejowy trzpieri mocujacy z
tulejg dodatkowg

FUNKCJE:

O Tuleja dodatkowa do stabilizacji przedmiotu obrabianego.

0 Podparte na sprezynie sworznie dociskowe do wyréwnywania
przedmiotu obrabianego.

0 Obcigzniki do kompensaciji niewywazenia.

o Wymienne tuleje mocujgce dla réoznych srednic przedmiotu
obrabianego.

O Smarowanie ciagte.

0 Dokfadnosc¢ ruchu obrotowego i ruchu w ptaszczyznie
ponizej 0,01 mm.

WIDELEC

ZADANIE: zewnetrzne mocowanie przedmiotu obrabianego do
frezowania w centrum obrébczym za pomoca wahacza skrethnego

ROZWIAZANIE: uruchamiane hydraulicznie osmiokrotne przyrzady
mocujace (dt. x szer. x wys.: 800 mm x 250 mm x 420 mm) z
obrébka dwustronng

FUNKCJE:

O Strona przednia: cztery uchwyty szczekowo-sworzniowe z
ciggiem w dot o sile mocowania odpowiednio 37 kN do obrébki
zgrubnej (czes¢ surowa).

o Strona tylna: cztery szczekowe uchwyty mocujace o sile
mocowania odpowiednio 42 kN do obrdbki doktadne;.

0 Osobne obiegi mocowania dla obu stron.

0 Pozycje gniazd mocujgcych o doktadnosci = 0,05 mm
wyregulowane wzgledem siebie.
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Firma ROHM to kompleksowy dostawca urzadzeri mocujgcych i uchwytowych. W miejscach
stosowania mniej ztozonych przedmiotéw obrabianych i zadan obrébczych moga okazac sie
wystarczajgce nasze wyjatkowe produkty seryjne. Oto ich krotki przeglad. W celu uzyskania
szczegotowych informacji zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej lub bezposredniego
kontaktu z dziatlem sprzedazy firmy ROHM.

Uchwyty / tarcze tokarskie

Urzadzenia automatyzaciji

Sitowniki

Sitowe uchwyty mocujace Trzpienie mocujace Imadta

/’@} *’/1&

Kty centrujace Systemy mocowania

narzedzi

N~

i (>
I X
N h“!‘

Podtrzymki

Szczekowe uchwyty Zabieraki czotowe

mocujace

URZADZENIA MOCUJACE |
UCHWYTOWE FIRMY ROHM
MOZNA ZAKUPIC WYGODNIE
24/7 W NASZYM SKLEPIE ONLINE.

eshop247.roehm.biz

ROHM

ODDZIAL POLSKA

ROEHM Polska Sp. z 0.0.
ul. Sienna 73

00-833 Warszawa / Polska
TEL +48 605 665 663
roehmpolska@roehm.biz

NIEMCY

ROHM GmbH
Heinrich-Roehm-StraBe 50
89567 Sontheim/Brenz
Deutschland

TEL +49 7325 16 400
sales@roehm.biz
service@roehm.biz
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Zastrzegamy sobie prawo do zmian
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https://eshop247.roehm.biz/DE-de

