O DURO-A RC.
DA ROHM.

FINALMENTE SUA
MAQUINA-FERRAMENTA
PODE MOSTRAR

ONDE E A FRENTE.
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O DURO-A RC

O DURO-A RC.
DA ROHM.

( 1 ) Mandril para torno DURO-A
RC com maxilas de apoio
escalonadas para fixagao
externa

(2 ) Peca

O DURO-A RC é um mandril de trés maxilas com

PARA QUEM

Maquinas de usinagem com fixagao

passagem e sistema de mudanca rapida das maxi-

las, podendo ser fixado de forma automatica, isto

€, hidraulica por uma maquina CNC. RC significa automatica para geometrias variaveis

Rapid Change — troca rapida, A significa automatico.
PARA O QUE

E principalmente utilizada para a usinagem rotativa Usinagem em estado fixado de

em estado fixado de pecas brutas cilindricas e em barras, tubos, flanges, discos

forma disco, com frequente variagdo das geo-

metrias de peca. Em comparagdo com produtos

PORQUE

o Rapida mudancga de maxila (inferior a 60 s)

equiparaveis, seus pontos fortes séo a mudanga
muito rapida das maxilas, tempos de ciclos curtos

e rotagdes altas, sendo assim especialmente o Altas forgas de aperto (até 240 kN,

adequadas para a utilizagao flexivel na produgéo na versao 400)

automatizada. Para a maxima compatibilidade, o Altas rotacdes (até 6.300 rpm

N PARA A
PASSAGEM

DE PECAS

GRANDES

a interface da maxila possui um dentado reto.
Gragas a sua durabilidade, o DURO-A RC oferece
uma garantia de 36 meses e um prego de compra

vantajoso, bem como um ‘total cost of ownership’
muito bom. QUANTO

o Garantia extra (36 meses)
O Duro-A RC substitui os mandris de torno

DURO-NC e DURO-NCSE da Réhm — no futuro, © Tempos de ciclos curtos

estes apenas estaréo disponiveis como parte de o Preco vantajoso
solugdes individuais. :::t
Grande furo de passagem para
fixagao oca e parcialmente oca
TransmiSSéO mOdiﬁcada da fOI’ga Na ROHM concebemos o DURO-A RC para Figura 1: o furo de passagem muito grande
. permite a usinagem de matéria-prima com
de aperto a partir de 2022 a fixacao oca e parcialmente oca. Isto significa didmetros grandes com fixacéo parcialmente oca ...
P P G p g g ¢

O Duro-A RC tem uma transmisséo de forga
modificada, 0 que aumenta a forga de aperto
aplicada as maxilas.

U 2

que é possivel passar pegas em bruto
torneadas através do mandril. Se o cilindro
hidraulico também estiver concebido como
cilindro de fixagao oco, € possivel usinar barras.
Aqui, nossos engenheiros deram muita
importancia a furos de passagem especialmente
grandes, para vocé ser capaz de usinar

matéria-prima com didmetros muito grandes.

| [ =

Figura 2: ... e fixacdo integral
oca (na utilizagdo de um cilindro de fixagao
oco) para a usinagem de barras




SEM QUALQUER
ACELERACAO
INTERMEDIA

O mandril de aperto de forga com
mudanca rapida das maxilas, funcionando
sem curso de recuo e economizando,
assim, seus custos de fabricacao

Existem mandris com mudanga rapida das maxilas onde

nos primeiros milimetros ao abrir ou fechar primeiro ndao
acontece nada. E depois existe o0 DURO-A RC. Reagindo ime-
diatamente. Porque os engenheiros da ROHM simplesmente
eliminaram o temido “curso de recuo” da construgéo.

Todos os elementos estdo sempre engrenados, de modo que,
ao puxar ou empurrar, o cilindro comega imediatamente a abrir
ou fechar as maxilas. Como vocé deseja produzir de forma
eficiente, sabe que alguns milimetros poupados se somam
rapidamente no decorrer de um dia. Por isso, o DURO-A RC é
efetivamente mais rapido na troca de pega. Isto permite
economizar tempo, reduz os tempos de parada e, assim,
também os custos de fabricagao.

MENOS 6 KG
DE PESO POR
TRAJETO

Para rotacdes ate 6.300 rpm

E verdade, também reduzimos o peso. Até kg
em compara¢do com mandris equiparaveis.

Para sua maquina-ferramenta néo ter de carregar
mais peso do que o necessario. Menos peso no
fuso garante um menor esfor¢o nos rolamentos
e permite acelerar e frenar com maior rapidez o
conjunto de cilindro, fuso e mandril. Por isso, isto
permite sua maquina-ferramenta comprovar seu
valor nas rotagdes. Porque o peso reduzido
permite as maximas rotagoes.

O 4

Todos os elementos estao sempre
engrenados, de modo que, ao puxar

ou empurrar, o cilindro comecga
imediatamente a abrir ou fechar as maxilas.

O DURO-A RC

A CHAVE PARA
UMA TROCA
RAPIDA

E se vocé mudar uma maxila muito
depressa e nao bloguear uma maxila
corretamente — nao faz mal.

A chave somente pode ser retirada na
posi¢ao de blogueio seguro.




O DURO-A RC

TEM UM

DESEMPENHO DE

ATE 240 KN -

NA MAXILA DE APERTO

Até 240 kN de forga de aperto
Afinal, fixar também significa apertar. E é isso que o DURO-A RC faz realmente bem.

O mandril para torno aperta as pegas fixadas com até 240 kN. Recorde.
Sua maquina-ferramenta tem de ter capacidade para esse nivel de forca.

200 =

180
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O DURO-A RC

36 MESES AINDA
E POUCO TEMPO PARA A FORCA
PARA A ROHM ALCANCAR A SER REALMENTE
META EM MENOS APLICADA

36 meses de garantia

Com que entao a ROHM d4 36 meses de garantia para D E 60 S Maxilas RC")HM.

o0 DURO-A RC? Isto somente pode ser uma admiracao Para todas as Si’[U&Q@GS.

para quem nunca trabalhou com produtos da ROHM. Para a mudanga de maxila

Existe uma ideia corrente em todas as instalagées de Ainda mais perto da peca que o mandril para torno

em menos de 60 s

produgao: “ROHM? Dura uma eternidade!”. Por isso, estdo as maxilas. Por isso, também damos muito

para nés é muito facil dar uma garantia de 36 meses valor a estes componentes. Assim, uma maxila
para o DURO-A RC. Os produtos da ROHM s&o capa-

zes disso. Mas um aspecto é importante, quem faz um

As maxilas do DURO-A RC podem ser deslocadas, )
ROHM é sempre desenvolvida e produzida na

ROHM. Made in Germany.

viradas ou trocadas individualmente. Isso se faz mesmo

rapido em menos de 60 s. E qual é o beneficio para sua

trabalho ex ional também tem de realizar um ra- B .
abalho excepcional também tem de realizar uma para maquina-ferramenta? Ela pode fazer em muito pouco

da de box. Assim, também para a garantia de 36 meses . . ) .
P 9 tempo aquilo para que vocé investiu nela: usinar em es-

lica: 12m 5N Aria uma manuten- ) ) -
se aplica: a cada ©56S € necessaria uma manute tado fixado. Pega nova? Outra geometria? Como foi dito,

40 paga junto de nossos especialistas de assisténcia. ) )
a0 paga | P a mudanga de maxila demora menos de 60 s. Assim,

vocé efetua uma conversdo com a respectiva rapidez e

sua maquina pode mostrar sua flexibilidade.

3

Ly e

e

‘ O LOCALIZADOR DE MAXILAS DE APERTO DA ROHM
Vocé encontra as maxilas de aperto adequadas para seu DURO-A RC com

toda a facilidade através do localizador de maxilas de aperto da ROHM em
nosso sftio de Internet: www.roehm.biz/en/jawfinder

O 8



https://www.roehm.biz/en/jawfinder/

O DURO-A RC

Maxilas de
base DESVIO CRUZADO

%% Comprimento da  Largura da maxi- Comprimento da  Largura da Comprimento da  Largura da maxi- Comprimento da  Largura da maxi- Comprimento da  Largura da maxi-

5 < _— maxila [mm] la [mm] maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm] la [mm] maxila [mm] la [mm] maxila [mm] la [mm]
< \[ iz
M , Conjunto de 3 maxilas 463548 65 20
‘.,“

Conjunto de 3 maxilas 463549 85 22
Conjunto de 3 maxilas 463550 104 26
Conjunto de 3 maxilas 463551 115 32
Conjunto de 3 maxilas 463552 125 32

Maxilas de
apoio
reversiveis

TEMPERADO

. Nivel de

Fixacéo externa Fixagéo interna Fixacéo externa Fixagéo interna Fixacdo externa Fixacéo interna Fixacdo externa Fixacéo interna Fixacdo externa Fixagéo interna

Conjunto de 3 maxilas 94012 A1/01 6-88 59 - 142

A2/J2 10-92 85 -168

A3/J3 54 - 136 129 - 211

A4 80 - 162
Conjunto de 3 maxilas 94013 A1/J1 14-126 71-184
A2/J2 16 - 128 99 - 212

A3/J3 72-184 155 - 268

A4 100 - 212

Conjunto de 3 maxilas 94014 A1/01 12-175 93 - 256
A2/J2 / 174 - 337
A3/J3 44 -174 /
- 1 A4 125 - 255

A1
Conjunto de 3 maxilas 94014 A1/J1 32-230 113 - 311

A2/J2 / 194 - 393
A3/J3 45 - 229 /
J3
[ J2 Ad 126 - 310
T Ji1 Conjunto de 3 maxilas 94015 A1/J1 77 - 267 156 - 347

A2/J2 / 264 - 454

A3/J3 83 -274 /

A4 190 - 381

O 10 1O



Maxila

de apoio

AB nao
escalonada,
versao normal

NAO TEMPERADO

-
R
o souugj

>

O 12

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Fixagéo externa Fixagé&o interna Comprimento da Larg'ura da Altur'a da
maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
94008 0-220 25 -220 85 20,3 36,5
94009
94010
94010
94011

Fixagéo externa Fixagé&o interna Comprimento Largura da Altura da
¢ ¢ da maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
0-250 25 - 250 105 22 40

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

- o a Comprimento Largura da Altura da
Fixacéo externa Fixagdo interna . y N
da maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
94008
94009
94010 0 - 300 40 - 300 125 30 50
94010
94011

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

Conjunto de 3
maxilas

- o x Comprimento Largura da Altura da
Fixac&o externa Fixagédo interna . § N
da maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
94008
94009
94010
94010
94011 15 - 460 40 - 460 145 34,3 50

N o a Comprimento Largura da Altura da
Fixacdo externa Fixagdo interna . g .
da maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
0-360 40 - 360 125 30 50

O DURO-A RC
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Maxila rever-

sivel

inteirica

TEMPERADO

s
- 1 A1l

14

e e faese --

Conjunto de 3 maxilas

Conjunto de 3 maxilas

Conjunto de 3 maxilas

Conjunto de 3 maxilas

Conjunto de 3 maxilas

463555

463556

463557

463558

463559

A1/d1

A2/J2

A3/J3

Ad

A1/d1

A2/J2

A3/J3

A4

A1/01

A2/J2

A3/J3

A4

A1/01

A2/J2

A3/J3

A4

A1/01

A2/J2

A3/J3

A4

Fixacéo externa
28-73

55 -101
87-133

118 - 164

Fixag&o interna

57 -103

89 -134

120 -166

Fixacéo externa

38 -85

70-117

108 - 155

148 - 195

Fixagéo interna

79 - 126
119 - 166

157 -204

Fixagdo externa  Fixagdo interna

61 - 106 108 - 153
104 - 149 153 - 198
149 - 194 198 -243
194 - 239

Fixacéo externa Fixacéo interna

50 - 138 106 - 195
115 - 204 164 - 253
170 - 259 219 - 308
228 - 317

Fixacéo externa

75-188
140 - 253
210-323

280 - 393

Fixacéo interna

144 - 257
214 - 327

284 - 397

O DURO-A RC
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Maxilas

em bloco,

guia temperada
e polida

TEMPERAVEL

—
'3,
\T."

< 16

Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas

Conjunto de 3 maxilas

s N Comprimento Largura da Altura da
Fixacéo externa Fixagdo interna . y N
da maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
463562 20-180 35 - 200 65 20 55
463563
463564
463565
463566

N o Comprimento Largura da Altura da
Fixacéo externa Fixagdo interna . o y
da maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
30 - 240 40 - 255 84 22 65

Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas

Conjunto de 3 maxilas

Fixacéo externa Fixagdo interna g:r:qzzir;;e[r:; ?n] rl;]aargiffimd;] :—:]Itau.;(ri;d[;m]
463562
463563
463564 40 - 300 50 - 300 99 26 84
463565
463566

Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas
Conjunto de 3 maxilas

Conjunto de 3 maxilas

- o x Comprimento Largura da Altura da
Fixac&o externa Fixagédo interna . g .
da maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
463562
463563
463564
463565
463566 50-440 60-440 148 32 100

Fixacéo externa Fixagdo interna Compnmento Larg_ura da AItu(a da
da maxila [mm] maxila [mm] maxila [mm]
40-360 55-360 121 32 90

O DURO-A RC
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Maxila de
garrasde apoio
reversivel

TEMPERADO

Desvio cruzado,
area de fixagao
pequena

Desvio cruzado,
area de fixagao
média

Desvio cruzado, area
de fixagdo grande

Maxilas
inclinadas para
insertos de
fixacao inter-
cambiaveis

TEMPERADO

"
~— |
b

aa
2,5

Dentado reto

s,
"‘."Dl
o

Insertos de fixagao
intercambiaveis com
superficie de fixagcdo
temperavel

< 18

Verséo Unidade

Largura padréo, area de fixagcdo

pequena Peca
Peca

Largura padréo,

area de fixagdo média Peca
Peca
Peca
Peca

Largura padréo, Pega

area de fixacdo grande
Peca
Peca
Peca
Peca
Peca

Versao larga,

area de fixagdo pequena Peca
Peca
Peca
Peca

Versao larga,

area de fixagdo média Peca
Peca
Peca
Peca

Versao larga,

area de fixagdo grande Peca
Peca
Peca

Ident#

137060

137062

137065

137109

137109

137115

137061

137064

137108

137108

137114

137066

137110

137110

137116

137068

137112

137112

137118

137067

137111

137111

137117

180

Fixacdo externa

115 -190

69 - 150

21-87

215

Fixagéo interna Fixacdo externa

42 -115
73 -154
72 -188
136 - 218
37-123
118 - 226
73-188
46 - 124

Versao padrao

Peca
Peca
Peca
Peca
Peca
Peca
Verséo padrao,
area de fixacdo grande Peca
Peca
Peca
Peca
Insertos de fixagao intercambidveis Peca
com garras Peca
Insertos de fixagéo intercambiaveis Peca
com dentado estriado
Peca
Insertos de fixagdo intercambiaveis Peca
com superficie de fixagdo temperavel
Peca

485522

485524

485526

485528

485530

485523

485525

485527

485529

485531

141049

141052

141050

141053

141051

141054

Fixac&o externa

48 - 92

74 -130

Fixac&o interna Fixacdo externa

131-177

46 - 111
94 - 149

103 - 176
X X
X X
X X

260 315 400

Fixacéo interna Fixacdo externa

95 - 210

93 - 252
159 - 275

47 - 174
71-172

136 - 287
101 - 210

102 - 254
165 - 275

66 - 173

I X R TN R R

Fixac&o interna Fixacdo externa

165 - 231
48 - 146
107 - 184
123-222
X
X
X
X
X

Fixacéo interna Fixacédo externa

102 - 260

110 - 308
177 - 338

48 - 230
93 - 227

144 - 342
112 - 261

112 - 309
189 - 340

65 - 229

Fixac&o interna Fixacdo externa

204 - 304

80-168
128 - 227

178 - 266
X X
X X
X X

Fixacéo interna Fixacédo externa

118 - 316

176 - 366
195 - 393

82 -271
96 -282

215 - 405
120 - 317

177 - 367
198 - 396

83 - 271

Fixac&o interna Fixacdo externa

258 - 347

113 - 225
159 - 248

222 - 335
X X
X X
X X

Fixacéo interna

172 - 363

268 - 458

137 - 326

173 - 363

268 - 459

Fixac&o interna

314 - 426

204 - 317

O DURO-A RC
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O DURO-ARC

PARA QUEM SE
DESLOCA NA LINHA
DE CORRIDA

Maxilas individuais

E como os fabricamos j& héd décadas, a ROHM também disponibi-
liza todas as possibilidades de maxilas individuais. Nao deve haver
nenhuma geometria de maxila que nao tenhamos fabricado para
um especialista de corte. E se néo for o caso: aguardamos que
nos apresente sua geometria que (ainda) nao fabricamos.

Maxila pendular
especifica do cliente
com insertos de fixacao
intercambiaveis

para a usinagem

interna e externa

de pistdes

Maxila especial
especifica do cliente
para a usinagem
interna e externa

de caixas de aluminio
de parede fina

Maxila especial
especifica do cliente
para a usinagem
interna e externa

de tubos de aluminio
de parede fina

@ 20 21 @



O DURO-A-RC

MONTAGEM

COMO SE MONTA BORDO DE

O DURO-A RC NO CONTROLE PARA
FUSO DE SUA MEDICAO DE
MAQUINA-FERRAMENTA? CONCENTRICIDADE

o) dif Na parte traseira do mandril esta incorporado
araN SIS ~ um bordo de controle. Aqui € possivel utilizar um
OpCOes de conexao medidor para controlar a concentricidade do

mandril em sua maquina-ferramenta.

O DURO-A RC esta disponivel com dois tipos

de fixagao diferentes. A fixacdo esta diretamente 1. Com fixagéo de Centragem
incorporada no corpo do mandril, ndo sendo

necessarios flanges adicionais.

. e , 2. Com fixacao de cone curto
Vocé tem varias maquinas com diferentes

fixagdes do fuso? Entéo opte pelo DURO-A RC
com fixagéo de centragem e utilize adicionalmente

um flange adaptador. Assim, vocé pode montar

este DURO-A RC também em uma maquina com
uma fixagao de cone curto (DIN 55027, ISO 702-1,
“Fixacao frontal”) ou em uma maquina com ASA
B5.9 A1/A2.

BORDO DE CONTROLE

Flange adaptador @ 180-400

KK (cabega do fuso) 5 6 6 6 8 8 11 11 15

Ident# 183131 183132 183133 183134 183135 183136 = 183137 183138 183139
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O CILINDRO DE APERTO
ADEQUADO. DA ROHM.

Para a ROHM, a tecnologia de fixagao é um sistema.

De nosso mandril para torno eficaz também faz parte

um cilindro igualmente eficaz. Para isso, a ROHM
oferece os cilindros de fixagao integral da série

Forto-H e a variante de fixagao oca da série Forto-HT.

O acionamento da forca pode ocorrer, p.
ex., com um cilindro hidrdulico de fixagdo

oco do tipo Forto-HT da ROHM.

FORTO-HT

FORTO-H

52/130

85

67/150

100

86/200

100,125

Ou, com fixagdo parcialmente oca,
com um cilindro hidraulico de fixagcao
integral do tjpo Forto-H da ROHM.

110/250

125,15

127/325

150

BOM APERTO.

A ligagao com o cilindro de aperto ocorre através de uma
ligacéo por tracédo. Esta ligagao por tragcdo é sempre
individual e € configurada com base na combinag&o de
cilindro — meio de fixagdo — maquina-ferramenta. Temos
muito gosto em apoiar vocé na construcao e fabricagéo
da ligacao por tragdo adequada para sua configuragao.
Claro que no DURO-A RC ja existe a rosca de conexao

para o tubo de tracéo.

Para utilizar seu DURO-A RC com um tubo de tragéo ja
existente, € possivel trocar o anel roscado existente de
fabrica. Para fazer isso da forma mais facil possivel, a
ROHM oferece pegas em bruto roscadas pré-fabricadas
(adaptadores nus). Estas ja estdo completamente usina-
das do lado do mandril e podem ser adaptadas do lado
da maquina a seu tubo de tragéo individual.

Ident# 185044 185045 185046

O anel roscado instalado de fabrica pode
ser trocado para o DURO-A RC caber no
tubo de tracéo ja existente.

O DURO-A-RC
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O DURO-A RC

TECNOLOGIA

ASSIM FUNCIONA
(2) O DUBO-A RC
DA ROHM

O corpo base (1) em ago incorpora 0s compo- Para fixa uma peca, o cilindro é movimentado
nentes do DURO-A RC e os protege. Tolerancias no sentido oposto. Na chamada fixagao interna,
(4) muito justas garantem a precisdo. No sentido isto é, a fixacdo de pecas pelo lado interior como
do cabegote da maquina, a conexao do fuso (5) acontece, p. ex., na fixagao de anéis que devem
completa o mandril. Através de parafusos e de ser processados no lado exterior, 0 processo é
(7 ) uma fixagao cilindrica (opcional: cone curto), é exatamente oposto. A bucha de protecéo (7) evita
assegurada uma ligacao de forga e mecanica. a entrada de aparas na cinematica do mandiil.

Uma cinematica de dois niveis fixa a pega. Através
de uma rosca, o pistédo anular (4) esta fixamente
ligado com o cilindro da maquina. Se o cilindro

O anel roscado (6) esta completamente preparado
para a conexao ao cilindro. Para diferentes roscas
de conex&o, a ROHM oferece uma pega em bruto

for acionado de forma hidraulica, ele pressiona o roscada (adaptador para tubo de tracao).

pistao contra o corpo base do mandril. No primeiro

passo da cinematica, uma inclinacdo moldada As maxilas de apoio estao ligadas com as maxilas
desloca as barras de cunha (3) — dai 0 nome “man- de base (2) através de um desvio cruzado.

dril de barra de cunha” — de forma tangencial em

relagao ao eixo do mandril. Nas barras de cunha
esta adicionalmente incorporado um dentado onde
assentam as maxilas de base (2). No segundo
passo da cinematica, na deslocacao das barras de
cunha através desse dentado, as maxilas de base
se movimentam de forma vertical para fora em
COI’DO base relagdo ao eixo do mandril e soltam a pega.

Maxilas de base, dentado reto

Barra de cunha

Conexao do fuso

Anel roscado

Mais informacoées sobre o DURO-A RC

)
)
)
) Pistdo anular
)
)
)

Bucha de protecao

encontram-se na nossa pagina Web:

roehm.biz/pt/duro-a-rc
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TECNOLOGIA

--

P
R\yHm
driven by technology

Spezialfett F80

RGHM

driven by technology

Graxa lubrificante
especial ROHM F80
em cartucho de 500
g para a aplicagédo
de lubrificante com
pistola de lubrifi-
cagcao

Graxa lubrificante
especial ROHM F80
em lata de 1.000

g para a aplicagédo
de lubrificante com
pincel

Pistola de lubrificagdo
ROHM para aplicacdo
de lubrificante F80 do
cartucho

2z
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.. a eficiéncia de seu mandril de aperto de forga depende fortemente da lubrificacéo.
Pensando bem, até é obvio: quanto mais facil funcionar a ligagéo entre o pistao
anular, a barra de cunha e a guia da maxila, mais forga de aperto chega até o ponto
de aperto, sem aplicar essa forga para ultrapassar a fricgdo. A ROHM tem os aces-
soérios adequados para lubrificar seu DURO-A RC.

Mais informacdées sobre o DURO-A-RC

encontram-se na nossa pagina Web:

roehm.biz/pt/duro-a-rc

O DURO-A RC
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O DURO-A RC

DESDE O PEQUENO

VELOCISTA
ATE O BOLIDE. _----------

Curso da maxila mm

E, SOB PEDIDO,
o) e _----------

INTERVALDO. > _----------

Forga de acionamento

E AINDA MAIS -
F E Q U E N O - Efntha" méx. admissivel — g349 6300 6000 6000 4700 4700 4000 4000 3500 3500

180
E AINDA @ telmm ~ |
MAI o R - - FIXACAO DE CENTRAGEM CILINDRICA
‘ I Y e

Peso sem maxilas de apoio
aprox. kg 104,7 11,2
Conexao do fuso ZA 140 ZA 170 ZA170 - ZA170 ZA 220 ZA220 ZA 300 ZA 300 ZA 380

FIXACAO DE CONE CURTO

2 260mm A N A A

Peso sem maxilas de apoio
A0 I 118,4 116,5
Conexao do fuso KK11 KK11 KK15

2 400mm
2315mm
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O DURO-ARC

FINALMENTE SUA
MAQUINA-FERRAMENTA
PODE MOSTRAR

ONDE E A FRENTE.
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O DURO-A RC

VOCE NECESSITA DO
SISTEMA COMPLETO ...

O mandril para torno DURO-A RC é um elemento fundamental para
a fixagdo em sua maquina-ferramenta. Mas a fixagéo de precisao
pode requerer ainda outros componentes. Para isso, temos

o sistema completo.

\\

AL
AL

.. para a fixacdo automatica de mandris de aperto de forca.

‘, \
ALAAANANANANRNANY

Para isso, a ROHM tem cilindros hidraulicos de fixac&o
integral e ocos.

( 2) ... para a fixag&o correta de pecas com o mandril de
aperto de forca DURO-A RC. Para isso, a ROHM

disponibiliza a vocé uma gama abrangente de maxilas.

.. para apoiar pecgas torneadas compridas para

a méxima precisdo. Para isso, a ROHM tem
lunetas autocentrantes.

( 4) ... para central pecas torneadas compridas do
( 3) lado oposto. Para isso, a ROHM tem pontas de
centragem.

.. para realizar nao somente altas forgas de aperto,
mas também as medir. Para isso, a ROHM tem o
F-senso chuck. Basta fixar no mandril para torno.
Medir a for¢a de aperto. Pronto.

.. para a fabricagéo automatica. Para isso,
a ROHM tem uma abrangente escolha

A tecnologia de fixagdo e aperto da de garras e dispositivos giratérios para robds

ROHM pode ser comprada comodamente de montagem e Carregamento_
e em qualquer altura em nossa loja online:

eshop247.roehm.biz
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MAS TALVEZ VOCE
NECESSITA DE ALGO
DIFERENTE ...

Sem duvida que com o DURO-A RC desenvolve- Vocé podera ter outros requisitos para as

mos um mandril de aperto de forga formando uma geometrias a usinar. Ou do numero de pegas a
equipe Unica juntamente com sua maquina-ferra- fabricar resultem outras restricdes. A verdade
menta. Mas talvez vocé tenha requisitos podendo é que a ROHM tem sempre a solucéo de fixacéo
ser melhor supridos com uma solugéo especial. adequada. E uma promessa.

.. porque vocé tem uma fabricagéo com altos nimeros de pegas ou
geometrias de peca semelhantes. Para isso, a ROHM tem o DURO-A.
Aqui se prescinde do complexo sistema de mudanga rapida das
maxilas. Em seu lugar, oferece forcas de aperto ainda mais altas e um

contorno de interferéncia otimizado.

.. porque vocé tem altos nlimeros de pegas. Para isso, a ROHM tem
mandris de aperto para a fixagao interna e mandris com pincas de
aperto para a fixagao externa. Eles servem para a fixagdo de geomé-

tricos muito semelhantes em termos de geometria.

.. porque vocé tem uma fabricagdo com um alto grau de trabalho
manual. Para isso existe o DURO-T da ROHM, um mandril para
torno manual com sistema de mudanca rapida das maxilas —
como o DURO-A RC.

.. porque vocé tem geometrias estreitas necessitando de ser usinadas
até o fim. Para isso, a ROHM tem arrastadores frontais. Eles trans-
mitem a rotag&o do fuso e fixam a peca bruta, juntamente com uma
ponta do lado do cabegote mdvel, somente nos lados frontais.

ROHM

ROHM GmbH Heinrich-Roehm-StraBe 50 o 89567 Sontheim/Brenz © Alemanha O
TEL +49 7325 16 0 © info@roehm.biz © roehm.biz roehm.biz
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