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Schieber Slide Vérin Cursore Corredera
Spindel komplett Screw spindie Vis de commande Vite di comando Husillo, completo
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komplett assembly compléte completa
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Fixierstiick Locating pin Goujon d'assembalage  Perno di fissaggio Espiga de fijacién
Druckfeder compression spring Ressort de p jon Molla di p Resorte de compresion
Rastbolzen Latch pins Broches d'armét Perni di arresto Permno de posicionamiento
Stahlkugel Steel ball Bille en acier Sfera di acciaio Bola de acero
Druckfeder compression spring Ressort de comp lon  Molla di P i Resorte de compresion
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Spannhilse Clamping sleeve Douille de serrage Manicotto di serraggio Casquillo de sujecién
Gewindestift Threaded pin Goujon fileté Spina filettata Espiga roscada
Zylinderschraube Fillister head screw Vis & tete cylindrique Vite a testa cilindrica Tornillo cilindrico
Kolbengehause Piston housing Baltier du piston Corpo stantuffo Caja del émbolo
Kolben Piston Piston Stantuffo (Pistone) Embolo
Deckel Cover Couvercle Coperchio Tapa
Druckbolzenaufnahme Thrust pin mount Réception de laxe Sede perno di pressione  Alojamiento del parno
de poussée de presién
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0O-Ring O-ring Joint torique O-ring Anillio toroidal
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1. Sicherheitshinweise und Richtlinien fiir den Einsatz
von Maschinen-Schraubstocken
Vor Inbetriebnahme des NC-Kompaktspanners ist folgendes zu beachten:

Das mit Tatigkeiten am NC-Kompaktspanner beauftragte
Personal muB vor Arbeitsbeginn die Bedienungsanlei-
tung und hier besonders das Kapitel "Sicherheitshin-
weise" gelesen haben.

Die Sicherheit beim Bearbeiten von Werkstiicken héngt
weitgehend von dem richtigen Einsatz und der fachge-
rechten Handhabung des Spannmittels ab.

UnsachgemaBes Handhaben und Arbeiten kann die
Funktion des NC-Kompaktspanners beeintrachtigen. Es
besteht Gefahr durch sich ldsende und herausschleu-
dernde Werkstiicke.

1. Montage, Bedienung und Wartung miissen fachgerecht
ausgefiihrt werden.

2. Bei unsachgeméaBer oder nicht bestimmungsgeméBer
Handhabung des NC-Kompaktspanners kénnen von
ihm Gefahren ausgehen.

3. Der Bediener ist verpflichtet, den NC-Kompakispanner
nur im einwandfreien Zustand zu betreiben.

4. Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu
unterlassen.

5. Der Bediener ist verpflichtet, eintretende Anderungen,
die das sichere Arbeiten mit dem NC-Kompaktspanner
beeintréchtigen, sofort zu melden.

6. Anderungen oder Umbauten, die die Sicherheit des
NC-Kompaktspanners beeintrachtigen, sind nicht
gestattet.

7. Bei Reparatur oder Instandsetzung des NC-Kompakt-
spanners diifen nur Original-Ersatzteile des
Herstellers verwendet werden.

Reparaturen sind nur von Fachkréften durchzufiihren.

8. Die landerspezifischen Arbeits- und Unfallverhiitungs-
vorschriften sind zu befolgen.

9. Es gelten die europdischen bzw. lénderspezifischen
Maschinen-Richtlinien.

10. Ergénzend zur Bedienungsanleitung sind die alige-
meingiiitigen, gesetzlichen und sonstigen verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Unfallschutz
zu beachten.

. Die Angaben und Empfehlungen in der Bedienungsan-
leitung sind genau zu beachten.

12. Wenn keine anderen Angaben, dann ist beim Spannen
die Handkurbel immer im Uhrzeigersinn zu drehen.
Beim Drehen gegen den Uhrzeigersinn droht Gefahr
fir Personen und den NC-Kompaktspanner durch sich
I6sende Werkstiicke.

13. Die Aufspannung des Schraubstockes darf nur auf
einer verformungsstabilen Unterlage vorgenommen
werden.

14. Die Spannpratzen und Befestigungsschrauben miissen
entsprechend der Bedienungsanleitung angebracht
werden.

15. Nach langerer Ruhezeit muB der Schraubstock vor

erneutem Einsatz auf einwandfreie Funktion geprift
werden.

_—

Dazu gehort in der Regel die Kontrolle der Spannkraft
und des Spannbereichs.

16. Die Priifung der Spannkraft muB iiber ein gesignetes
MeBverfahren erfolgen, z.B. hydraulische KraftmeB-
dose, elektronische Kraftmesser. Die gemessene
Spannkraft muB mindestens 80% der max. Spannkraft
betragen.

17. Bei NC-Kompaktspannern, die ein Versetzen der
Spannbacken beinhalten, ist auf geniigend Restspann-
weg in der Endstellung zu achten.

18. Bei hydraulischen NC-Kompaktspannern, die zum An-
trieb einen Druckiibersetzer oder ein Hydraulik-Aggre-
gat bendtigen, muB bei Ausfall der Primérenergie die
Spannkraft mindestens solange erhalten bleiben, bis
die Maschine stillgesetzt oder das Werkzeug aus dem
Arbeitsbereich gefahren werden kann.

18. Mechanisches Spannen ist bei den hydraulisch betétig-
ten NC-Kompaktspannern unzuléssig.

20. Die Hydraulikzuleitungen fiir die Spanneinrichtung
missen auf den maximalen Betriebsdruck ausgelegt
und gegen mechanische Zerstdrung geschiitzt sein.

21.Wird z.B. im Palettenbetrieb der hydraulische NC-Kom-
paktspanner von der Hydraulikzuleitung abgekoppelt,
so ist vor dem Einsatz die Dichtigkeit des Hydrauliksy-
stems in abgekoppeftem Zustand zu (berpriifen. Der
Druck muB mindestens solange erhalten bleiben, so-
lange die Taktzeit davert.

22. Beim Spannen der Werkstiicke ist darauf zu achten,
daB die Spannfidchen voll zum Tragen kommen. Ist
dies nicht der Fall, z.B. durch zu groBe Winkel oder
Parallelitatsfehler des Werkstiickes, miissen geeignete
Backen aus dem Zu ramm, z.B. Pendelbak-
ken, unter Umstanden spezielle Spannbacken, einge-
setzt werden.

23. Der NC-Kompaktspanner darf nur zum Spannen von
festen Werkstiicken verwendet werden.
Bei elastischen Werkstiicken und ungeniigender
Spannkraft besteht durch sich 15-
sende und herausschleudernde Werkstiicke.

24, Bel NC-Kompaktspannern, die mit selbsttatiger Kraft-
Ubersetzung ausgeriistet sind, deren Ubersetzung we-
gabhéngig funktioniert, ist auf folgendes zu achten:
Beim Spannen von Werkstiickpaketen oder unebenen
durchgebogenen Werkstiicken, oder Werkstiicken mit
starker Gratbildung miissen diese soweit mechanisch
vorgespannt werden (ohne Kraftlibersetzer), bis die
Nachgiebigkeit aufgehoben ist. Erst dann darf die
Hochdruckkraft eingesetzt werden.

25. Werden iiberhohe oder iiberlange Werkstiicke ges-
pannt, sind diese durch entsprechende Hilfseinrichtun-
gen, z.B. Anschlége oder Auflagen, zu sichern. Um
Vibrationen zu vermeiden, sind unter Umstanden spe-
zielle Spannbacken oder mehrere Spannstellen erfor-
derlich.



1. Safety Requirements and Rules and Regulations
for the Use of Machine Vices

The following requirements must be met before the NC compact vice is put into operation:

The personnel charged with duties related to the NC
compact vice must have read the operating instructions
and in particular the chapter entitled "Safety Require-
ments”.

When machining parts, safety largely depends on proper
use and workmanlike handling of the clamping tool.

Unworkmanlike handling and machining may impair the
function of the NC compact vice. Inadequately clamped
workpieces may be flung out of the machine and cause
injuries to personnel.

1. Proper mounting, operation and maintenance are es-
sential requirements.

2. A NC compact vice which is not handled correctly con-
stitutes a potential source of danger.

3. The operator must satisfy himself of the perfect condi-
tion of the NC compact vice before putting it into ope-
ration.

4. Any operation which is not perfectly safe must be
avoided.

5. Any changes affecting the safety of work with the NC
compact vice must be immediately reported by the
operator.

6. Changes or conversions affecting the safety of the NC
compact vice are not permitted.

7. Only the manufacturer's original space parts may be
used for repairs or reconditioning work. All repairs
must be carried out by skilled personnel.

8. The codes of practice and rules for the prevention
of accidents in force in the country of use must be
observed.

9. The applicable European or national regulations for
machinery must be complied with.

10. The general, legal and other mandatory regulations for
the prevention of accidents must be observed in addi-
tion to the operating instructions.

. The information and recommendations contained in
the operating instructions must be strictly observed.

12. Unless specified otherwise, the work must be always
be clamped by turning the handcrank clockwise. If the
handcrank is turned anti-clockwise, the work is no lon-
ger held securely and constitutes a hazard for person-
nel and the NC compact vice.

13, The vice must always be mounted on a stable base
which is not easily deformed.

14. The clamps and mounting bolts must be fitted as des-
cribed in the operating instructions.

15. If the vice has not been used for a prolonged period of
time, it must be checked for proper functioning before
it is put into operation. As a rule, this should include a
check of the clamping force and capacity range.

P

16. The clamping force must be checked with the aid of a
suitable instrument, such as a hydraulic load cell or
an electronic measuring device. The clamping force
measured should not be less than 80% of the specified
maximum clamping force.

17. For NC compact vice with jaws that can be shifted,
sufficient residual clamping travel must be available in
the final position.

18. If the primary energy of hydraulic NC Compact Vices
requiring a pressure intensifier or hydraulic unit should
fail, the clam-ping force must be maintained at least
until the machine can be stopped or until the tool can
be removed from the working area.

18. Hydraulically operated NC Compact Vices may not be
clamped mechanically.

20. The hydraulic supply lines for the workholding fixture
must be rated for the maximum operating pressure and
protected against mechanical destruction.

. If the hydraulic NC compact vice is disconnected from
the hydraulic supply line, such as when working with
pallets, for example, the hydraulic system must be
checked for leakage in the disconnected condition be-
fore the vice is put into operation. The pressure must
be maintained at least for the duration of the machining
operation.

22, When clamping the parts to be machined, special care
must be taken to assure full contact of the clamping
surfaces. If this is prevented by excessive errors of
angularity or parallelism, for example, suitable jaws
from the range of accessories offered, such as floating
jaws or special clamping jaws, will have to be used for
compensation.

23. Flexible workpieces and insufficient clamping forces
may cause jnjuries if insecurely held parts are flung out
of the machine,

The NC compact vice may only be used for clamping
rigid workpleces,

24, The following precautions must be observed when
NC Compact Vices are used which are equipped for
independent force multiplication as a function of travel:
Workpiece stacks or deformed, i.e. not perfectly level
parts, or parts with heavy burr must be mechanically
preclamped (without force multiplication) until they are
no longer resilient before the highpressure force is
applied.

25, Extra high or extra long workpieces must be secured
with the aid of suitable auxiliaries, such as stops or
pads. Special clamping jaws or clamping at several
points may be necessary to avoid vibrations.
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1. Indications concernant la sécurité et directives
pour l'utilisation d’étaux-machine

Avant la mise en service de I'étau compact, oberver ce qui suit:

Avant de commencer la travail, le personnel chargé de
la manoeuvre de I'étau compact doit avoir lu les instruc-
tions de service et notamment le chapitre "Indications
concernant la sécurité”,

La sécurité pendant 'usinage de piéces dépend essen-
tielement de l'utilisation comecte et de la manipulation
appropriée du dispositif de serrage.

Une manipulation et un travail non conformes peuvent
nuire au bon fonctionnement de I'étau compact. Les
pigces risquent de se desserrer et d'étre éjectées.

1. Le montage, la manipulation et I'entretien doivent étre
effectués de fagon conforme.

2. Des dangers peuvent découler de I'utilisation inappro-
priée ou non conforme de I'étau compact.

3. L'utilisateur ne doit se servir de I'étau compact que si
ce dernier est dans un état irréprochable.

4. Il convient de s'abstenir de toute méthode de travail
non conforme aux régles de sécurité,

5. Lutilisateur est tenu de signaler immédiatement toutes

les modifications se produisant, pouvant nuire & la
sécurité du travail avec I'étau compact.

6. Toutes modifications ou transformations portant at-
teinte & la sécurité de I'étau compact sont prohibées.

7. Pour les réparations ou la maintenance de I'étau com-
pact, n'utiliser que des piéces d'origine du fabricant.

B. Les prescriptions sur le travail et la protection contre
les accidents spécifigues & chaque pays doivent étre
respectées.

9. Les directives européennes ou specifiques au pays
en question sont & appliquer.

Les réparations ne doivent étre effectuées que par des

spécialistes qualifiés.

10. Outre les instructions de service, il convient d'observer

les réglementations générales, légales et autres re-
commendations obligatoires concernant la prévention
et la protection contre les accidents.

. Les indications et les recommandations des instruc-
tions de service doivent &tre rigoureusement re-
spectées,

12. Sauf indications différentes, la manivelle doit toujours

étre tournée dans le sens des aiguilles d'une montre.

1
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En tournant dans le sens contraire, les piéces peuvent

se di rer, ce qui présente de grands risques pour
les personnes et I'étau compact.

13. L'étau ne doit étre serré que sur un support résistant &

la déformation.

14, Les griffes de serrage et les vis de fixation doivent étre

fixés conformément aux instructions de service.

15. Aprés une période hors service prolongée, le bon fonc-

tionnement de I'étau doit &tre vérifié avant sa réutilisa-
tion. En régle générale, on contrble & cet effet la force
de serrage et la capacité de serrage.

16. Le contrble de la force de serrage doit étre effectué
par un processus de mesure appropriée, par exemple
avec une boite dynamométrique hydraulique ou des
dynamomeétres électroniques. La force de serrage me-
surée doit représenter au moins 80% de la force de
serrage max.

17. Sur les étaux compacts dont les mors de serrage peu-
vent étre déplacés, veiller & respecter une course de
serrage suffisante en position extréme.

18, Sur les étaux compacts hydrauliques nécessitant pour
I'entrainement un multiplicateur de pression ou un
groupe hydraulique, la force de serrage doit étre, en
cas de panne de |'énergie primaire, maintenue au mo-
ins jusqu’a I'aréte de la machine ou jusqu'a ce que la
piéce puisse étre sortie de la zone de travail.

19. Un serrage mécanique est prohibé s'il s'agit d'étaux-
compact & actionnement hydraulique.

20. Les conduites hydrauliques pour le dispositif de ser-
rage doivent étre adaptées & la pression de service
meximale et protégées contre la destruction mécani-
que.

. Si par exemple I'étau compact hydrauligue est désac-
couplé de la conduite hydraulique au cours du fonc-
tionnement en palette, il convient de vérifier au préala-
ble, I'étanchéité du systéme hydraulique en état désac-
couplé. La pression doit &tre maintenue pendant toute
la durée du cycle.

22, Lors du serrage des piéces, veiller a utiliser toutes les
surfaces de serrage. Dans le cas contraire, par exem-
ple en cas d'angles trop importants ou d'erreurs de
parallélité de la piéce, des mors appropriés en acces-
soire, p. ex. des mors flottants, éventuellement des
mors de serrage spéciaux, devront &tre utilisés.

23. Avec des piéces élastiques et une force de serrage
insuffisante, il y a risque de blessures par des piéces
se desserrant et pouvant étre éjectées. L'étau compact
ne doit étre utilisé que pour le serrage de piéces rigi-
des.

24. En utilisant des étaux compacts équipés d'un intensifi-
cateur de puissance indépendant et dont l'intensifica-
tion dépend de la course, il convient de respecter ce
qui suit: lors de serrage de paquets de piéces ou de
pigéces & aspérités courbes ou de piéces & grande for-
mation d'arétes, ils doivent étre préserrés mécanique-
ment
(sans intensification de puissance) jusqu'a ce que la
flexibilité soit supprimée. C'est alors que la haute pres-
sion pourra étre utilisée.

25. Lorsque des piéces trop hautes ou trop longues sont
serrées, ces demiéres doivent &tre bloguées avec des
auxiliaires correspondants, p.ex. des butées ou des
supports. Pour éviter des vibrations, des mors de ser-
rage spéciaux ou plusieurs points de serrage sont
éventuellement nécessaires.
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1. Norme de sicurezza e direttive per I'impiego
di morse da macchina

Prima della messa in esercizio della morsa osservare quanto segue:

Prima di qualsiasi intervento il personale addetto alla
lavorazione sulla morsa da macchina deve aver letto le
istruzioni per l'uso ed in particolare il capitolo "Norme
di sicurezza”.

La sicurezza durante la lavorazione dipende in ampia
misura dal corretto impiego e dall'adeguata manipola-
zione del dispositivo di serraggio.

L'uso improprio della morsa da macchina plio pregiudi-
care il funzionamento della stessa, con il pericolo che i
pezzi in lavorazione vengano liberati e catapultati in aria.

1. Montaggio, condotta @ manutenzione devono essere
eseguiti a regola d'arte.

2. La morsa da macchina puo rivelarsi pericolosa se
usata in modo improprio o non conforme alla prescri-
zioni.

3. L'operatore & tenuto ad azionare la morsa da macchina
solo se in perfette condizioni.

4. Sono da evitarsi metodi di lavoro che vanno a disca-
pito della sicurezza.

5. L'operatore & tenuto a comunicare immediatamente
qualsiasi cambiamento sopravvenuto che possa pre-
giudicare le condizioni durante la lavorazione sulla
morsa da macchina.

6. Non sono consentite modifiche o trasformazioni della
morsa da macchina che possano pregiudicare la sicu-
rezza di quest'ultima.

7. Per la riparazione o la manutenzione della morsa da
macchina & ammesso unicamente I'uso di pezzi di
ricambio originali forniti dal Costruttore,

Le riparazioni possono essere eseguite esclusiva-
mente da tecnici specializzati.

8. Sidevono osservare le norme di lavoro ed antinfortuni-
stiche vigenti nel paese d'impiego.

9. Trovano qui applicazione le direttive europee e/o le
specifiche nazionali per il tipo di macchina.

10. Oltre alle istruzioni per I'uso sono da osservarsi le
normative generali e di legge nonché qualsiasi altra
direttiva vincolante in materia di prevenzione e prote-
zione dagli infortuni.

. Le indicazioni e raccomandazioni contenute nelle istru-
zioni per l'uso devono essere seguite scrupolosa-
mente.

12. Salvo diversa indicazione, in fase di serraggio la mano-
vella deve essere sempre girata in senso orario. In
caso di rotazione in senso antiorario i pezzi in lavora-
zione vengono liberati, con il conseguente pericolo di
infortunio per il personale o di danneggiamento della
morsa.

13.La morsa deve essere fissata su un supporto inindefor-
mabile.

14. Per 'applicazione delle staffe di serraggio e delle viti di
fissaggio attenersi a quanto indicato dalle istruzioni per
l'uso.
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15. Prima di usare la morsa da macchina in seguito ad un
periodo prolungato di inattivitd, deve essere verificato il
sup perfetto funzionamento, controllando, tra l'altro, la
forza e il campo di serraggio.

16. La prova della forza di serraggio deve essere eseguita
con un sistema di misura adeguato, ad esemplo con
una capsula dinamometrica idraulica o un dinamometro
elettronico.

I valore rilevato deve essere pari almeno all'80% della
forza massima di serraggio.

17. Per le mordazas compactas NC con possibilita di spo-
stamento delle ganasce di serraggio si deve verificare
che nella posizione di fine corsa vi sia ancora suffi-
ciente corsa residua di serraggio.

18. Per le mordazas compactas NC idrauliche, richiedenti
per il loro azionamento un moktiplicatore di pressione o
una centralina idraulica, si deve garantire, nel caso
venga a mancare l'alimentazione primaria, il manteni-
mento della forza di serraggio almeno sino all'arresto
della macchina o sino a quando il pezzo in lavorazione
non viene portato al di fuori della zona di lavoro.

19. Non & ammesso il serraggio meccanico delle mordazas
compactas NC ad azionamento idraulico.

20. | condotti idraulici del dispositivo di serraggio devono
essere dimensionati per la pressione massima di eser-
cizio ed essere protetti contro | danneggiamenti mec-
canici.

. Se, ad esempio, durante il funzionamento con pallet
viene interrotto il collegamento della morsa idraulica
con il condotto idraulico, prima dell'impiego & necessa-
rio verificare la tenuta del sistema idraulico una volta
scollegato. La pressione deve essere mantenuta al-
meno sino al termine del tempo ciclo.

23. Durante la lavorazione di pezzi elastici e con un'insuffi-
ciente forza di serraggio & possibile che i pezzi ven-
gano liberati e catapultati all'esterno, con il conse-
guente pericolo di infortunio. La morsa da macchina
deve utilizzata esclusi ite per il serraggio
di pezzi rigidi.

24, Per le mordazas compactas NC dotate di moltiplica-
zione
automatica della forza in funzione della corsa & richie-
sta 'osservanza delle seguenti precauzioni: in fase di
serraggio di pacchetti di pezzi o di pezzi non piani e
curvi
o ancora di pezzi presentanti forte sbavatura, questi
ultimi devono essere sottoposti a serraggio meccanico
preliminare (senza moltiplicatore di forza) sino ad
elliminazione di eventuali cedimenti. Solo in seguito
& possibile applicare la forza ad alta pressione.

25, In caso di serraggio di pezzi di altezza o lunghezza
maggiorata, questi ultimi devono essere assicurati
mediante adeguati dispositivi, quali ad esempio arresti
o supporti. Per evitare vibrazioni possono essere even-
tualmente necessarie ganasce speciali o pit punti di
serraggio.
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1. Instrucciones de seguridad y directrices para el uso
de mordazas para maquinas

Antes de la puesta en servicio de la mordaza debera tenerse en cuenta lo siguiente:

El personal manipulador de las mordazas debera
haber estudiado a fondo las presentes instrucciones
de uso, y particularmente el capitulo dedicado a las
"Instrucciones de seguridad”, antes de la puesta en
marcha de las mismas.

La seguridad en el mecanizado de piezas depende en
alto grado de la aplicacién correcta y de la experiencia
en el manejo del medio de sujecion.

El manejo y trabajo incorrectos pueden mermar el fun-
cionamiento de la mordaza. Puede surgir el peligro de
que una pieza se desprenda contra el operador.

1. El montaje, manejo y mantenimiento debera ejecutarse
correctamente.

2. El manejo incorrecto o indebido de la mordaza puede
provocar peligros para el operador.

3. El operador quedaréa obligado a utilizar de la mordaza
Gnicamente en estado perfecto.

4. El operador debera abstenerse de todo proceder que
pueda afectuar su seguridad.

5. El operador quedara obligado a denunciar inmediata-
mente cualquier cambio que se produzcar y que pueda
influir negativamente en el manejo de la mordaza.

6. No se admiten modificaciones o reconstrucciones que
afecten negetivamente la seguridad de la mordaza.

7. En caso de reparaciones o puestas a punto de la mor-
daza sdlo deberan utilizarse repuestos originales del
fabricante.

Las reparaciones sélo deberén llevarse a cabo por
especialistas.

8. Deberén observarse las normativas laborales y de
prevencion de accidentes especificas de cada pais.

9. Regirén las directrices europeas o especificas de cada
pais para el manejo de méquinas.

10. Como complemento a las instrucciones de uso de-
beran observarse los reglamentos generales y legales
de caracter obligatorio para la prevencién de acciden-
tes y para la proteccion contra accidentes.

11. Deberén abservarse con exactitud las indicaciones y
recomendaciones dadas en las instrucciones de uso.

12. De no existir otras indicaciones, al proceder a la suje-
cion, girar la manivela siempre en el sentido de las
agujas del reloj. Girdndola en sentido contrario, pue-
den surgir peligros para personas y para el mismo tor-
nillo,
si se suelta la pieza.

13. La fijacion del tomillo sdlo deberé tener lugar sobre
una base sdlida resistente contra deformaciones.

14. Colocar las garras de sujecion y tomillos de fijacion
segun las instrucciones de uso.

15. Tras un tiempo de reposo prolongado, comprobar el
funcionamiento correcto de la mordaza, sobre todo la
fuerza de sujecion y la zona de amarre.

16.La comprobacion de la fuerza de sujecion debera efec-
tuarse por medio de un procedimiento de medicién
apropiado, p.ej. una caja dinamométrica hidraulica o
un dinamdmetro electronico. La fuerza de medicién
comprobada deberd ascender como minimo al 80% de
la fuerza de sujecion méxima.

17.En el caso de mordazas que impliquen un desplaza-
miento de las garras de sujecion, deberé asegurarse
que exista a(n suficiente recorrido de desplazamiento
restante haste la posicion final.

18. En caso de tratarse mordazas de maguina hidraulicas
que requieran para su accionamiento un convertidor de
presién o un grupo hidraulico y fallando la energia pri-
maria, mantener la fuerza de sujecién como minimo
haste que la méquina quede parada o la herramienta
pueda retirarse de la zona de trabajo.

18. No se admite una sujecidn mecénica en mordazas de
méaquina accionados hidraulicamente.

20. Los conductos de entrada hidraulicos para el disposi-
tivo de sujecion deberan estar dimensionados para
una presién de servicio méxima y protegidos contra
destrucciones mecénicas.

21. Si, por ejemplo, en servicio de paletas se desacopla la
mordaza de méaquina hidrdulica del conducto de en-
trada hidréulico, debera comprobarse la estanqueidad
del sistema hidraulico en estado desacoplado. La pre-
sién deberda mantenerse por lo menos durante el
tiempo de sincronizacion.

22, Al sujetar las piezas, prestar atencion a que se apro-
vechen del todo las superficies de sujecion. Si esto no
ocurre, p.ej. debido al tamafio de los &ngulos o errores
de paralelismo en la pieza deberén utilizarse mordien-
tes apropiados del programa de accessorios, p.ej. mor-
dientes pendulares o bien mordientes especiales.

23.En caso de tratarse de pieza elasticas y de una fuerza
de sujecion insuficiente, el operador se expone al peli-
por piezas sueltas que se lancen
contra él. Por consiguiente, la mordaza de méquina
sblo debera utilizarse para la sujecién de piezas soli-
das.

24.En caso de tratrase de mordazas de maquina equipa-
das con multiplicadores de fuerza auténomos, cuya
transmision tenga lugar en funcién del recorrido de
desplazamiento, debera prestarse atencién a lo si-
guiente: Al sujetar conjuntos de piezas o piezas dobla-
das, no planas, o bien piezas con mucha rebarba,
éstas deberan pretensarse mecanicamente (sin multi-
plicadores de fuerza), hasta que dejen de ceder. Una
vez hecho esto - y no antes - deberé aplicarse la pre-
sibn alta.

25. De tener que sujetarse piezas excesivamente altas o
largas, aseguarias mediante dispositivos auxiliares,
p.€j. topes o apoyos. A fin de evitar vibraciones, utili-
zar mordientes especiales o varios puntos de sujecion.



2. BestimmungsgemaBe Verwendung

# Der Schraubstock darf
nur zum Spannen von
festen Werkstiicken
verwendet werden,

 Bai elastischen Werk-
stiicken und ungeni-
gender Spannkraft be-
steht Verletzungsge-
fahr durch sich I6-
sende und heraus-
schleudernde Werk-
stlicke bzw. Werk-
zeuge.

* Wenn keine anderen
Angaben, dann ist
beim Spannen die
Handkurbel immer im
Uhrzeigersinn zu dre-
hen. Beim Drehen ge-
gen den Uhrzeigersinn
droht Gefahr fir Per-
sonen, Umwelt und
den Maschinen-
Schraubstock durch
sich ldsende Werk-
stiicka.

Precautions

© The vice may only be
used for clamping rigid
workpieces.

® Flexible workpieces
ping forces may cause
injuries if insecurely
held parts or tools are
flung out of the
machine.

® Unless specified other-

clamp the work. If the
handcrank is turned
anti-clockwise, the
work is no longer -
held securely and con-
stitutes a hazard for
personnel, the environ-
ment and the machine
vice.

3. Inbetriebnahme
3.1 NC-Kompakt-Spanner RKK

Preparations for use
NC compact vice RKK
® Der Maschinen- ® The machine vice is
Schraubstock ist in ready for use as
seinem Auslieferungs- delivered.
X *R the coating
* Werksseitigen Korrosi- applied by the factory
onsschutz entfernen. for temporary protec-
tion against corrosion.
3.2 NC-Kompakt-Spanner RKH
Machine vice
RKH
® Werksseitigen Korrosi- @ Remove the coating
onsschutz entfernen. applied by the factory
4 for temporary protec-
® Der Hochstdruck:-
schiauch muB fir ei- tion against corrosion.
nen Betatigungsdruck * The extreme-pressure
von mindestens 400 hose must be suitable
bar ausgelegt sein. for an operating pres-

sure of at least 400
bar,

Utilisation conforme

® L'étau-machine ne doit
étre utilisé que pour le
serrage de piéces rigi-
des.

* Avec des piéces élasti-
ques et une force de
serrage insuffisante,

il y arisque de bles-
sure par des piéces ou
des outils se desser-
rant et pouvant étre
éjectés.

# Sauf indications con-
traires, la manivelle
doit toujours étre
tournée dans le sens
des aiguilles d'une
montre lors du serra-
ge. En tournant
dans le sens contraire,
des risques peuvent se
présenter pour les per-
sonnes, l'environne-
ment et I'étau-machine
par des piéces se des-
serrant.

Mise en service
Etaux-compact RKK

® A l'état de livraison
I'étau-machine est
prét & 'emploi.

© Retirer l'anticorrosif
appliqué par le fabri-
cant.

Etaux-machine
RKH

© Retirer l'anticorrosif
appliqué par le fabri-
cant.

¢ Le flexible haute pres-
sion utilisé doit pouvoir
supporter au
moins 400 bar.

Uso conforme alle Utilizacién para la
prescrizion| finalidad prevista
# Lamorsa deve essere ® La mordaza sélo de-
utilizzata esclusiva- beré utilizarse para
mente per il serraggio sujetar piezas rigidas
di pezzi rigidi.  En cuanto a piezas de
# Durante la lavorazione labor elésticas y fuerza
di pezzi elastici e con de sujecién insufi-
un'insufficiente forza di clente existe el peligro
serraggio & possibil deh | operari
chei pezzi o gl utensili con piezas 6 herr-
vengano liberati e ca- amientas susitas, lan-
tapultati all'esterno, zadas al aire,
conil conseguentepe- 4 pe ng haber otras indi-
ricolo di infortunio. caciones, al preceder
® Salvo diversa indica- alasujecidn dela
zione, in fase di ser- pieza, girar la manivela
la dl iemp sentido de
deve essere sempre las agujas del reloj. Gi-
girata in senso orario. rando la manivela en
In caso di rotazione in sentido opuesto a las
senso antiorario | pezzi agujas del reloj, existe
in lavorazione vengono peligro para personas,
liberati, con il conse- medio ambiente y la
guente pericolo di in- misma mordaza de-
fortunio per il perso- bido a piezas sueltas
nale o di danneggia-
mento dell'ambiente
circostante e della
morsa.
Messa in funzione Puesta en servicio
Morse da macchina Mordazas para méqui-
utensile RKK nas RKK
® Lamorsadamacchina e Tal como viene sumi-
viene fornita pronta per nistrada, la mordaza
limpiego. esté dispuesta al servi-
* Rimuovere la prote- cloinmediato.
i osione Lo Gnico que
originale. &5 quitar la proteccién
anticorrosiva
aplicada en fabrica
Morse da macchina Mordazas para maqui-
utensile RKH nas RKH

# Rimuovere la prote-
zione anticorrosione
originale.

® |Itubo di pressione
massima deve essere
adatto ad una pres-
sione d'esercizio di al-
meno 400 bar.

* Lo (nico que conviene
es quitar la proteccién
anticorrosiva
aplicada en fabrica.

® Eltubo flexible de pre-
sién méxima tiene que
ser apropiado para una
presion de trabsjo de

400 bar como minimo.



* Hochstdruckschlauch * Connect pres- ®R un flexible
am Kompakt-Spanner sure hose to comp haute pression & I'étau
und am Hydraulik-Ag- vice and to the hydrau- compact et au groupe
gregat oder an Turbo- lic unit or the turbo-air hydraulique ou ala
Air-Hydraulik-Pumpe hydraulic pump. The turbo-pompe air-eau.
anschlieBen. Hydrau- hydraulic connection Le raccord hydraulique
lik-AnschluB fir ein- for single-acting cylin- du vérin & simple effet
fachwirkenden Zylin- der is possible on both est au choix possible &
der ist wahlweise right and left. The gauche ou & droite. I
rechts oder links mog- screw plug (31) and di- suffit d'intervertir le
lich, Eventuell muB stance screw (11) may boulon obturateur (31)
Verschi k require repl et le boulon d'écarte-
(31) und Distanz- ment (11).
schraube (11) gewach-
selt werden.

Schlauchl g Bleeding the hose Purge du circuit hy-

entliften: line: draulique:

® Kompakt-Spanner # Position compact vice # Coucher |'étau com-
seitlich auflegen (An- sothat it rests on one pact sur le chte (rac-
schiuB-Stelle oban) of its sides (connecting cord vers le haut).

® Aggregat oder Turbo- point up). ® Enclencher le groupe
Air-Hydraulik-Pumpe # Set hydraulic unit or ou a laturbo-pompe
auf "Spannen” schal- the turbo-air hydraulic air-eau sur la fonction
ten pump to "clamping”. "Serrer”.

# Die unter Druck ge-
setzte Schlauchleitung

an der hi

® Bleed pressurized

hoss line at the highest

nen \ferbirﬂur‘;gss‘t'alle
entliften

® Maschinentisch und

Unterteil des Schraub-
stockes auf Uneben-
heiten und Mikro-
spéne untersuchen
und diese ggf. beseiti-
gen.

® Oberflachen des

Schraubstockes nicht

g point.

vice RKK, RKH

® Check machine table
and base of vice for
unevenness and mi-
crochips and remove
these if detected.

* Do not mar the finish
of the vice.

* Make sure that the en-
tire bottom face of the

beachécdigen. vice or the swivel base
# Der Schraubstock muli rests fiat on the ma-
mit der ganzen Flache chine table.
pian aufliegen. © Distribute the fastening
» Befestigungsel | sothat the
an mehreren Stellen resulting connaction
so anordnen, daB eine between machine table
mébglichst starre Ver- andvice is as rigid as
bindung zwischen Ma- possible.
schinentisch und  The bottom face of the
ft‘;“m"’”b""d‘ ent- viceis provided with
e T-slots with a 2017 fit
® Zum Ausrichten bzw. for alignment and posi-
Positionieren sind an tioning (refer to Rhm
der Grundseite PaBnu- catalogue for mating
ten 20H7 angebracht T-slot nuts).
(hierzu passende Nu-
tensteine sishe Rohm-
Katalog).

® Purger le circuit main-
tenant sous pression &

son endroit (raccord) le

plus élevé.

Liaison de I'étau ma-
chine RKK, RKH

® Controler si latable de
machine et la partie
inférieure de |'étau ne
comportent pas de ru-
gosités ou de micro-
copeaux et éventuelle-
ment les enlever.

® Ne pas endommager
les surfaces da I'étau.

® L'étau et la base tour-
nante doivent reposer
a plat sur toute la sur-
face.

® Disposer les éléments
de fixation & plusieurs
endroits de sorte & réa-
liser une liaison la plus
rigide possible entre la
table de machine et
I'étau.

® Des rainures 207 sont
prévues sur la face
inférieure pour I'aligne-
ment et le positionne-
ment (pour les lardons
apropriés, voir catalo-
gue Rdhm).

® Allacciare il tubo flessi-

* Conectar el tubo flexi-

bile di pressione mas- ble de presion méxima
sima al dispositivo en el dispositivo de su-
compatto di serraggio jecién y en el grupo

e al gruppo idraulico o hidréuti enla

alla pompa idraulica bomba hidrdulica Tur-
turbo-air. |l collega- bo-Air, La conexitn
mento idraulico per il para el cilindro de
cilindro ad azione sem- efecto simple puede
plice & possibile a i en el lado
sceltaa destrao asi- derecho o en el iz-
nistra. E Imente Juierdo. Eventual-
devono essere sosti- mente deberan cam-
tuite la vite di chiusura biarse el tapén ro-
(31) ela vite distanzia- scado (31) y el tornillo
trice (11). distanciador (11).

Sfiatamento del tubo Purga de aire de la

flessibile: tuberia flexible:

® Appoggiare su un lato ® Apoyar lateralmente el
il dispositivo di serrag- dispositivo de sujecion
gio (punto di allaccia- compacto (parte de
mento verso l'alta). conexion arriba).

* Commutare il gruppoo e Conmutar el grupo o
alla pompa idraulica en la bomba hidréulica
turbo-air su "Serrag- Turbo-Air a "sujecion”.
glo-. # Purgar de aire la tu-

# Sfiatare il tubo posto beria flexible bajo pre-
sotto pressione in cor- sién en el punto de
rispond del punto palme més alto.

di collegamento pit
alto.

Bloccaggio del morse
da macchina utensile
RKK, RKH

# Controllare che il ban-
cale della macchina e
la parte inferiore della
morsa non presentino
errori di planarité otru-
cioli ed eventualmente
eliminarli.

® Non danneggiare le su-
perfici della morsa.

 Llintera superficie della
morsa deve essere in
piano.

® Disporre gli elementi di
fissaggio su pili puntiin
medo che il bancale
dellamacchinaela
morsa vengano colle-
gatitraloro conla
massima stabilita pos-
sibile.

® Per [allineamento ed
il posizionamento il
fondo & dotato di cave
calibrate 2047 (utiliz-
zaretasselli adeguati,
vedi catalogo Réhm).

4. Aufspannen der NC-Kompakt-Spanner RKK, RKH

Mounting the machine

Fijacién del mordaza

para méquina RKK,
RKH

* Examinar y en caso
dado eliminar microvi-
rutas adheridas a la
mesa de la méquinay
en la parte inferior de
lamordaza.

® Ne deteriorar las su-
perficies de la mor-
daza.

* Asegurese de que la
mordaza resp. la placa
giratoria se encuentren
apoyadas de un modo
absolutamente plano
enlamesa.

* Situar los elementos
de fijacién en varios
puntos de modo que
se establezca una
unién los més rigida
posible entre la mesa
de la méquinay la mor-



4.1

Befestigung mit Spannpratzen
Mounting with clamps

Liaison au moyen de griffes de fixation
Bloccaggio con staffe di fissaggio
Fijacién con bridas de fijacién

4.1.1

Grundseitige Aufspannung Spannpratzen méglichst nahe der Spannmitte anbringen.

Base mounting Fit clamps as close as possible to centre of clamping range.

Liaison par le fond Placer les griffes le plus prés possible du point central de serage.

Bloccaggio sul lato base Applicare le statfe di fissaggio possibilimente vicino al centro di serraggio.
Fijacién en el lado de la base Aplicar las bridas de fijacién lo més cerca posible del centro de sujecién.

RKK/RKH
[ | I | 1 |
] | )
[ Tt jeihd
w ]
41.2

Stirnseitige Aufspannung - End mounting - Liaison par le fond
Bloccaggio sul lato frontale - Fijacién frontal

’é: E J{ &1 { 1]

s
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41.3
Seitliche Aufspannung:
Die Aufspannung ist beidseitig méglich.

Side mounting:
The vice can be mounted on either side.

Liaison latérale:
Possible indifféremment d'un cite ou de l'autre.

Bloccaggio latérale:
Il bloccaggio & possibile su entrambi i lati.

Fijacién lateral:

La fijacién es posible en ambos lados.

Eine nicht sachgeméBe Incorrect seating or

Auflage bzw. Befesti- fastening of the vice

gung des Schraub- may Cause:

stocks kann folgendes © aloss of clamping

verursachen: force and clamping

* Verminderte Spann y

kraft und Spanng ibrations in -
naigkeit . the work:

'w!"mmw“ * premature wear of
Kok vice andtools

® \orzeitiger VerschleiB

an Schraubstock und

Werkzeug

RKK/RKH

Un appui ou une fixa-
tion non conforme de
I'étau peut avoir les

conséquences suivan-
tes:

» force et précision de
serrage réduites
 vibrations sur la piéce

® usure prématurée sur
I'etau et la piéce

L'appoggio o il fissaggio El apoyo o fijacién no
inappropriato della correctos de la mor-
morsa pud avere le se- daza puede causar lo
guenti conseguenze: sigulente:

# riduzione della forza e ® Reduccién dela
della precisione di ser- fuerzay de la preci-
raggio 8i6n de sujecién

® vibrazioni del pezzo ® Vibraciones en la

® usura precoce della A
morsa e dell' il * D

de!anwdamydela
herramienta

5. Voreinstellen des Spannbereichs RKK, RKH

Preselecting the clamping range RKK, RKH - Réglage préalable de la plage de serrage RKK, RKH
Preregolazione del settore di serraggio RKK, RKH - Preajuste del alcance de sujecién RKK, RKH

Die maximale Spann- The maximum jaw ope-

weite wird durch Ver- ning s achieved by tra-

fahren des Spann- versing the clamping

schiebers (02) und slide (02) and shifting

durch Viersetzen der the movable top jaws
Stufen- (14) to its rearmost po-

backe (14) an die hin- sition. Torque: 70 Nm

terste Stellung erreicht. max.

Max. Anzugsmoment

der Befestigungs-

schrauben: 70 Nm

Lécartement de ser-
rage maximal est at-
teint par l'action du
vérin de serrage (02)
lequel décale la
méchoire du mors mo-
bile (14) jusque sur sa
position arriére finale.
Couple de serrage: 70
Nm max.

6. Spannen des Werkstiickes

Hinweise zum sicheren Spannen von Werkstiicken siehe Seite 31.

Clamping the workplece
For information concerning the safe clamping of workpieces refer to page 31.

Serrage de la pléce

Remarques pour un serrage siir de piéces, voir page 31.

Serraggio del pezzo da lavorare
Per il serraggio sicuro dei pezzi da lavorare vedere pagina 31.

Sujecién de la pieza

Instrucciones para la sujecion segura de piezas véase 31.

La massima capacita di

El alcance de sujecién
méximo se consigue
desplazando la corre-
dera de sujecion (02) y
posicionando la garra
sobrepuesta movil (14)
en la posicién extrema
posterior. Par de
aprieto: 70 Nm max.



6.1 NC-Kompakt-Spanner RKK

® Durch Drehen der
Spindel mit der Hand-
kurbel (im Uhrzeiger-
sinn) wird die bewegli-
che Aufsatzbacke bis

* Niemals Hammer oder
benutzen.
» Nachspannen durch

Hammerschlage
ahnlichem beschédi-
gen den NC-Kompakt-
Spanner.

RKK compact vice NC Etaux compacts RKK Dispositive de suje-
di serragglo RKK NC clén compacto RKK
NC
® The movable top jaw is ® En faisant tourner la # Ruotando con lamano- e Girando el husillo con
moved into contact vis-mére au moyen de vella la vite di co- la manivela se apro-
with the workpiece la manivelle, le mors mando, la ganascia xima la garra mévil so-
(clockwise) by turning mobile est amené con mobile di supporto bre puesta hasta que
the screw spindle with tre la piéce & serrer, viene awvicinata fino entre en contacto con
the aid of the hand- dont le contact avec ad essere a contatto la pieza. Enconces se
crank until resistance elle entraine une rési- del pazzo. In corris- nota una ciera resi-
is felt. Further clock- stance perceptible. En pondenza della mano- stencia en la manivela,
wise rotation up tothe continuant de tourner vella & ora avvertibile Continuando girando
stop will cause the |a manivelle en rotation una resistenza. Ruo- en el sentido horario
screw spindle to be un- horaire (dans le sens tando in senso orario hasta el tope se
coupled automatically des aiguilles d'une fino all fi fectda el desacopla-
and the clamping force montre) jusqu'a la il disinnesto automa- miento automético y
to be generated by the butée, I'action mécani tico, la forza di serrag- se generala fuerza de
power intensifier. que de la vis-mére est gio prodotta me- sujecién a través del
alors i diante il moltip amplificador de fuerza.
déclenchée et fait diforza.
place & un serrage &
= force généré par le
multiplicateur.
* Never use a hammer * Ne jamais utiliser de # Non utilizzare in nes- ® No usar jamés martilio
oracrank i oude sun caso martelli o o prolongacién de la
o Increase the clamping de manivelle. &mﬂmp«m manivela.
forcewithahammeror e Unserrage ® Apretar posteriormente
similar causes demage supplémentaireenuti-  ® Un serraggio succes- mediante martillazos o
the NC compact vice. lisant par ex. un mar- ~ sivoacolpi di martello algo parecido dafa el
teau endc ge le simili potrebbe da dispositivo de sujecitn
étau compact. neggiare il dispositivo compacto NC.
:QWOWTMU

Spannkraftvoreinstellung RKK

Preselecting the clamping force RKK
Préréglage de la plage de serrage RKK
Preregolazione della potenza di serraggio RKK

Preajuste de la fuerza de sujecién RKK

Einstellhise (90/06) Turn adjusting slesve Tourner la douille de
soweit drehen, bis die (80/06) until the requi- réglage (90/06) jus-
gewlnschte Spann- red clamping force is qu'a ce que la force
kraft Gber dem Mar- indicated above the de serrage souhaitée
kierungsstrich steht reference line (num- se trouve sur le trait
(Zahl x 1000 = ber x 1000 = clamping de marquage (nombre
Spannkraft in daN) force in daN). % 1000 = force de ser-
'0" = Blockstellung "0" = block position. rage en daN).

Bei dieser Stellung Only mechanical "0" = position bloquée.
kann nur mechanisch clamping without Dans cette position, il
ohne Kraftiberset- power i est seulement possi-
zung gespannt wer. is possible in this po- ble de serrer mécani-
den. Sie wird verwen sition. It is used whe- quement sans trans-
det, wenn nur geringe never only small mission de forces.
Spannkréfte erforder- clamping forces are Elle est utilisée quand
lich sind oder zum needed or for pre- seules de faibles for-
Vorspannen von clamping ces de serrage sont
Werkstiickpaketen. packets. Turn the

Routare il manicotto
di regolazione (90/06)
finché la forza di ser-

raggio
glunge la linea di mar-
catura (cifra x 1000 =

forza di serraggio in
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lassig.

Nach dem Viorspan- adjusting sleeve to the
nen wird die Einstell- required clamping force
hilse auf die ge- after pre-clamping and
winschte Spannkraft continue turning with
gedreht und durch the hand crank to ge-
Weiterdrehen mit der nerate the high level of
Handkurbel die hohe clamping force.
Spannkraft erzeugt.
Die Spannkraft ist The clamping force set-
richtig eingestellt, ting is correct when the
wenn die Einstellhilse adjusting sleeve enga-
eingerastet st. ges.
6.2 NC-Kompakt-Spanner RKH
RKH compact vice NC
» Die bewegliche Backe ® With the aid of the
ist mit der Handkurbel hand crank, the mova-
bis auf 2-3mm an das ble jaw must be advan-
Werkstick heranzu- ced until it clears the
fihren. Bei Betétigung workpiece by no more
des Hydraulik-Aggre- than 2-3 mm. Actua-
gats "HA" oder der Tur- tion of the hydraulic
bo-Air-Hydraulik- unit will causethe
Pumpe féhrt die clamping jaw to move
Spannbacke gegen into contact with, and
das Werkstlck und clamp, the workpiece.
spannt es. Uber die The clamping force
Druckregulierung am can be steplessly pre-
Hydraulik-Aggregat selected via the pres-
oder der Turbo-Air-Hy- sure regulator on the
draulik-Pumpe kann hydraulic unit.
die Spannkraft stufen-
los eingestellt werden. For clamping force see
Spannkréfte sishe force diagramm page
Spannkraftdiagramm 27.
s.27.
For additional referen-
Ergénzende Hinweise ces see Réhm
siehe Réhm-Hauptka- catalogue group 4.
talog Hydr. Agg.
Gruppe 4 Max. gripping and re-
leasing stroke: appro-
Maximaler Spann- ximately 7 mm
und Offnungshub:
ca. 7mm
Mechanisches Span- Do not use mechanical
nen ist bei hydraulisch clamping in hydrauli-
betatigten Maschinen- cally operated machine
Schraubstdcken unzu- vices.

nécessaires ou pour serraggio o per il pre- bien traténdose de la
préserrer des paquets serraggio il manicotto pretensién de paquetes
de piéces & usiner. di regolazione viene de piezas a elaborar.
Apres le préserrage, registrato sulla forza Después de realizada
la douille de réglage di serraggio deside- la pretensién, el cas-
est tournée sur la rata e, ruclando ulte- quilio de ajuste se gira
force de sou- i la mano- hasta la obtencion de
haitée et en conti- vella, si genera l'ele- la fuerza de sujecion
nuant & tourner avec vata forza di serrag- deseada; para la gene-
la manivelle, la force gio. racion de una fuerza
de sefrage élevée est de sujecion elevada, se
générée, sigue girando con el
auxilio de una mani-
vela.
La force de serrage La forza di serraggio El sjuste correcto de la
est cormectement & registrata esatta- fuerza sujecion se ob-
réglée quand la douille mente se il manicotto tiene cuando el cas-
de réglage est ver- di regolazione & inne- quillo de ajuste encas-
rouillée. stato. tra.
Etaux compacts RKH Dispositivo compatto Dispositivo de suje-
NC di serraggio RKH NC cién compacto RKH
NC
® Amener, & l'aide dela  Mediante lamanovella, e Lagarra mévil tiene
manivelle, le mors mo- la ganascia mobile va que ser aproximada
bile, jusqu'a environ 2 portata a una distanza con lamanivela hasta
ou3mm de la piéce d di 2-3 mm dal pezzo. 2-3mm delante de la
serrer. En enclenchant Azionando il gruppo pieza. Al accionar el
le groupe hydraulig idraulico, la g i grupo hidraulico, la
le mors est ensuite di serraggio si porta sul garra de sujecidn se
amené contre |a piéce pezzo e lo serra. Medi- desplaza contrala
etlaserre. Laforcede ante laregolazione di piezay lasujeta. A
serrage est réglée en pressione del gruppo través de la regulacion
continu en agi sur idraulico la forza di ser- de la presién en el
le régulateur de pres- raggio pud essere pre- grupo hidréulico puede
sion du groupe hyd golata in modo conti- preajustarse en pro-
lique. nuo. gresién continua la
fuerza de sujecién
Diagramme force de Forza di serraggio ved.
serrage, page 27, diagramma pag. 27. Vea las fuerzas de
amorre en el Diagrama
Pour des renseige- Awvvisi complementari s.27.
ments complémentai- ved. istruzioni d'uso
res voir catalogue della centralina. Datos complementa-
général groupe 4. rios los obtendra en las
Max. corsa di af i iones de ma-
Max. course de ser- e di bloccaggio: ca. 7 nejo de la unidad Hi-
rage et d'ouverture: 7 mm draulica.
mm environ
Max. carrera de
amarre y apertura:
aprox. 7 mm
Un serrage mécanigue Non & ammesso il ser- En las mordazas de
n'est pas admissible raggio ico per i i hidréu-
pour les étaux de ma- morse da macchina ad lico no esté permitido
chine actionnés hy- i idrauli un aprieto mecanico.
drauliquement.



7. Wartung

Maintenance: Entretien: Manutenzione:
® Je nach Einsatz und ¢ The level of cleaning ® Selon l'application etla e Sono necessari lavori
Beanspruchung des needed by the com- contrainte de |'étau- di pulizia a secondo
NC-Kompaktspanners pact vice depends on compact des travaux dellimpiego e del
sind Reinigungsarbei- the use to which it is de nettoyage sont grado si sollecitazione
ten erforderlich. put and the degree of ires, del dispositivo com-
© Nachjedem Gebrauch 0 Mowhich ¢ Aprés chaqueutiisa-  Paltodiserraggio.
den NC-Kompakt- itis exposed. tion nettoyer I'étau # Dopo ogni impiego pu-
spanner reinigen und # Clean the compact compact et huiler les liere il dispositivo di
geschiiffene Flachen vice after each use surfaces rectifiées serraggio e lubrificare
mit saurefreiem Ol ei- and ol its ground sur- avec de I'huile ex- le superfici reltificare
nélen. faces with an acidfree empte d'acide. con olio esenta da
® Reinigungsarbeiten o, ® Les travaux de net- i
nur mit Bohremulsion ® Perform cleaning work toyage ne sont aeffec- e Effettuare i lavori di
durchfiihren. using drilling emulsion. tuer qu'avec de I'émul- pulizia solo con emul-
® In der Regel geniigt © Superficial cleaning Slon de percage. sione par irapenature.
eine Grobreinigung. will normally be suffi- ® En général, un net- » Diregola & sufficiente
® Nach ca, 2000 Be- cient for routine main- toyage grossier suffit. una pulizia sommaria.
triebsstunden sollte tenance. e Aprésenv. 2000heu- @ Dopocirca 2000 ore di
eine Ganzreinigung ® All parts of the vice res de senvice, il faut esercizio dovrebbe es-
vorgenommen wer- should be cleanedtho- effectuer un nettoyage sere effettuata una pu-
den. Dazu muB der roughly after approx complet. A cet effet, il lizia generale. Atale
NC-Kompaktspanner 2000 hours of opera- faut démonter I'étau scopo si deve smon-
demontiert werden - tion. For this purpose, machine voir point 8, tare il dispositivo com-
siehe Punkt 8 thecompactvicemust oy o i co e para patto di serraggio, ve-
® Die Spindel der Type bedos:ssambled-see type RKK est exempte dasiB,
RKK st wartungsfrei. ki dlentretien. © Lavite di comando del
® Abschmieren von ® The screw spindle of .G dela rs— tipo RKK & esente da
Spannschieberfihrung TP RKK s mainte- v oL fmaRen
und Spanngewindeje-  ance-free. comgectdufictage & Lubifcarela guida
weils nach ca. 40 Be- * Grease the clamping de serrage nécessai- dell'elemento di ser-
triebsstunden. slide ways and clam- res au bout d'env, 40 raggio e il filetto di ser-
ping screw thread ab- heures de service. raggio doplio circa 40
out every 40 hours of ore di esercizio.
operation.

Mantenimiento:

* Dependiendo de la utili-
zacion y solictacién ha
que sea sometido el
dispositivo de ajuste
compacto serd necesa-
rio realizar trabajos de

® El husilio dal tipo RKK no
require mantenimiento.

* Tanto la guia de la corre-
dera de sujec. como la
rosca de sujecion de-
berén sur lubricades
cada 40 horas de servi-
cio.

Empfohlene Fettsorte: ® Fiir Fiihrung und Spanngewinde: Rhm F 91,
400 g Tube, Id.-Nr. 777021. ® Nach jeder Wartung die Spannkraft pril-
fen: bei Type RKK - max. 2500 daN e bei Type RKH - siehe Spann-
kraft-Diagramm Seite 27.

Recommended grease grade: ® For slide ways and clamping screw
thread: Réhm F 91, 400 g tube, Id.-No. 777021. ® Check the clamping
force after each maintenance procedure: for type RKK - 2,500 daN
max. ® For Type RKH - see the Clamping forces diagram on page 27.

Type de graisse recommandée: ® Pour glissiére et filstage de ser-
rage: Rhm F 91, tube de 400 g, Id.-No. 777021. ® Aprés chaque entre-
tien, vérifier la force de serrage: pour le tymKK - max. 2500 daN. e
Pour le type RKH - voit diagramme de la de serrage page 27.

Tipo di grasso raccomandato: ® Per %gda, filetto di serraggio: Rhm
F 91, tubo da 400 g, codice 777021. ® Dopo ogni operazione di manu-
tenzione, verificare la forza di serraggio: per tipo RKK - max. 2500
daN. ® Per tipo RKH - vedasi diagramma forza di serraggio pag. 27.

Clase de grasa recomendada: ® Para guia y rosca de sujecién: Réhm
F 91, Tubo 400 g, Id.-No. 777021. e de cada mantenimiento
deberé revisarse la fuerza de sujecidn: en el tipo RKK - 2500 daN méx
® Tipo RKH: ver diagrama de fuerzas de sujecion pag. 27.

- 5

' -

® Zur Reinigung keine ® Do not use compres- ® Ne pas utiliser de 'air
Druckluft verwenden. Es sed air for cleaning comprimé pour le net-
besteht Vieretzungsge- purposes. Whirled-up toyage. Risque de
fahr fir Personen durch chips may cause injury blessure pour les per-
aufgewirbelte Spane. Es to personnel. Dirt pe- sonnes par des co-
besteht Beschadi- netrating into guides peaux tourbillonants.
gungsgefahr fir den and the screw spindle Risque d'eni
Kompakt-Spanner durch may damage the vice. ment de ['étau par infil-

i Schmutz tration de poussiére

in Fihrungen und Spin- dans les guidages et la

broche.

® Non utilizzare aria
compressa per pulire
lamorsa. | trucioli sol-
levati in aria possono
provocare lesioni per-
sonali. La penetra-

zione di sporcizia all'in-

terno delle guide e
della vite filettata pud
danneggiare la morsa.

en las guias v en & hu-
sillo,

19
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8. Demontage und Montage

y and A

bly - Démontage et montage - Smontaggio e montaggio - Desmontaje y montaje

8.1 Demontage des NC-Kompakt-Spanners RKK

® Spannbacken (14) ab-
schrauben

® Abstreifer (8) abneh-
men

Disassembly of the

NC compact vice type

RKK

# Remove movable jaw
(14)

® Remove the scraper
()]

 Abstreifdeckel (7) ab-  Unscrew the stripper
schrauben cover (7)
* Beide Zylindersct U screws
bmmiajkwma- (90/18)
fiea * Unsorew the spindle
® Spindel (3) mittels (3) from the hydraulic
Handkurbel von Hy- unit (4) with a hand
draulik-Einheit (4) ab- crank (brace the hy-
drehen (Hydraulik-Ein- draulic unit with an
heit mit Inbusschidssel Allen key size 8)
SWe geganhalten) o Pull the spindie (3)
 Spindel (3) und Schie- and slide (2) off the
ber (2) von Karper (1) body (1)
helahen ® Unscrew threaded pin
(18)

® Gewindestift (18) her-
ausdrehen

® Hydraulik-Einheit (4)
herausziehen

® Spindel (3) aus Spann-
schieber herausdre-
hen

Der Zusammenbau er-

folgt sinngemés in um-

gekehrter Reihenfolge

# Spindel und Spann-
schieber missen stets

sein

* Nach jedem Zusam-
menbau die Spann-
kraft prifen - max.
2500 daN

A

Beim Zusammenbau
darauf achten, daB der
Gewindestift (18) nur so-
weit eingeschraubt wird,
daB die Hydraulik-Ein-
heit ohne Widerstand
durchgedreht werden
kann. Gewindestift muB
mit ldsbarer Schrauben-
sicherung - z.B. "Loctite
222¢"

gesichert werden.

o Pull out the hydraulic
unit (4)

Démontage étau com- Smontaggio del dis- Desmontaje del dispo-
pacts NC RKK positivo compatto di sitivo de sujecién
semragglo NC RKK compacto NC RKK

® Dévisser les mors (14) -Svlmslegmm(m] # Destomillar garras (14)

* Enlever le déch * Ri il raschi oD el rascador
ssoir (8) tore (8) 8

® Dévisser le couvercle  Svitare il coperchio di ® Desatornillar la tapa de
du déchaussoir (7) protezione (7) m

® Oter les boulons ® Svitare viti (90/18) © Desenroscar los tomil-
(90/18) o Svitareil vite di co- los (V15)

® Détacher la broche (3)
de ['unité hydraulique

mando (3) tramite ma-
novella dall'unita idrau-

(4) entournant au lica (4) (tenendo 'unita
moyen d'une manivelle idraulica con una
(faire contrepoids en chiave per viti ad esa-
maintenant I'unité hy- gono cavo SWE).
d'auhqua ?Wcunedé eRi dal corpo
gonale ouv. 8) (1) l vite di comando
o Désolidariser la broche (3) eil cursore (2)
(3) et le poussoir (2) i
du corps (1) en les ti- "t"m“(;’a)"“’m"“

rant

* Retirer en tournant le
goujon fileté (18)

® Extraire I'unité hydrau-

® Estrarre ['unita idrau-
lica (4)

® Svitare il vite di co-

® Unscrew the spindle lique (4) mando (3) dal cursore,
(3) from the clamping
slide *Olerlabroche (3)du L ronaggio avwiene in
To reassemble the vérindesarrageenla  °ol
st faisant tourner * Vite di comando e ele-
1heabave| I oo atoar munodiawuggbde-
e Thescrewspindleand ~ dans fordre inverse ety
clamping slide must ® La vis-mére et le vérin Dopo aggio
always move easily desenag:d:fwsm .wlﬁxmud
® Check the clamping toujours étre facile serraggio - max.
force each time after ment manceuvrables 2500 daN
assembling the screw * Aprés chaque assem-
spindle - 2500 daN blage, vérifier la force
max. de serrage - max
2500 daN

When reassembling en-
sure that the setscrew
(18) is only screwed in
to the extent that the hy-
draulic unit can be tur-
ned without any resi-
stance. Secure threaded

Lors de 'assemblage,
veiller & ce que la vis
sans téte (18) ne soit
vissée que dans la me-
sure ol ol ['unité hy-
d'auﬂquepursseloumaf
Assurer

oin using the releasable
screw locking compound
“Loctite 222¢".

Ia goujon fileté avec une
sécurité & vis "Loctite

Durante il montaggio
controllare che la spina
filettata (18) sia avvitata
solo in modo che ['unité
idraulica possa venire
girata senza resistenza.
Assicurare la spina filet-
tate con fermo per vite
solubile "Loctite 222e",

# Con la manivela, sacar
girando el husillo (3)
del grupo hidréulico (4)
(detener el grupo
hidréulico con una
liave de hexégono in-
terior de anchura 8)

© Retirar el husillo (3) y
la corredera (2) del
cuerpo base (1)

© Destornillar espiga ro-
scada (18)

 Sacar el grupo hidréu-
lico (4)

® Sacar girando el hu-
sillo (3) de la corredera
de sujecion

El montaje se realize

andlogamente, pero si-

guendo el orden inverso

® El husillo y la corre-
dera de sujecién tie-
nen que poder ser mo-
vidos siempre facil-
mente

® Revisar después de
cada montaje la fuerza
de sujecion - 2500
daN méx.

Al efectuar el montaje
debera cuidarse de que
|a espiga roscada (18)
se apriete sdlo hasta el
punto en el que el grupo
hidréulico pueda girarse
sin resistencia. Asegu-
rar espiga roscada con
segur soluble para tor-
nillos "Loctite 222e".



8.2 Demontage der Hydraulik-Einheit komplett - Disassembly of the hydraulic unit
complete - Démontage de I'unité hydraulique compléte - Smontaggio dell’unita
idraulica completa - Desmontaje de la unidad hidraulica completa

07 14 13 15 17
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® Deckel (03) abschrau-
ben

® Druckfedern (18) her-
ausnehmen

® Zylinderschraube (13)
herausdrehen und
Usit-Ring (14) aus
Kolbengehause (01)

und Kolben (02) her-

ausnshmen

* Kolben (02) heraus-
drilcken

# Dichtungen (15)
abziehen

.
(04) herausdrehen

® Druckbolzen (17) her-
ausziehen

® Nutring (16) herauszie-
hen

® Unscrew the cover (03)

* Remove
spring (18)

* Unscrew the screw
(13) and remove the
usit seal (14) from the
piston housing (01)
and piston (02)

# Press the piston (02)
out

* Remove the seals (15)

® Unscrew the thrust pin
mount (04)

® Pull out the thrust pin
(17

® Pull out the U-shaped
sealing ring (16)

8.3 Montage der Hydraulik-Einheit

a) Kolbengehause (01)
mit O-Ring (19), Fih-
rungsbéandern (06 und
07) einkleben und 1
Stiick Nutring (15)
vormontieren.

of the hy-
draulic unit:

sealing ring (15).

» Dévisser le couvercle
(03)

* Sortir le ressort de
pression (18)

® Dévisser la vis cylindri-
que (13) et la bague
Usit (14) du corps de
piston (01) et enlever
le piston (02)

® Enlever le piston (02)
en le pressant vers
l'extérieur

 Oter les joints (15)

® Dévisser la réception
de I'axe de poussée
(04)

® Extraire ['axe de
poussée (17)

® Extraire lejoint en U &
lévres (16)

Montage de I'unité
hydraulique:

a) Coller le corps du
piston (01) avec le
joint torique (19) et les
bandes de guidage
(06 et 07) et prémon-
ter un jointen U &
lévres (15).

® Svitare il coperchio ® Desatornillar latapa
(03). (03)
* Togliere la molla di ® Extraer el resorte de
compressione (18) compresién (18)
© Svitare la vite a testa # Desatornillar el tornillo
cilindrica (13) ed es- cilindrico (13) y sacar
trarre I'anello Usit (14) el anillo Usit (14) dela
dal corpo dello stan- caja del émbolo (01) y
tuffo (01) elostantuffo  del émbolo (02)
(02). * Repujar el émbolo (02)
 Estrarre lo stantuffo & Reticar oblisnciones
©2) (15)
® Estrarre |e g oD el aloja-
(15) miento del perno de
© Svitare la sede del presién (04)
permo di pressione (04) ® Jalar el perno de pre-
oE.Wal:rsi{pa'nocl sién (17) hacia afuera
pressione (17) # Jalar el anillo ranurado
© Estrarre la guarnizione (16) hacia afuera
con scanalatura (16)

Montaggio dell'unita
Idraulica:

a)Incollare il corpo dello
stantuffo (01) con O-
ring (19), gli elementi
di guida (06 e 07) e
premontare 1 guarni-
zione con scanala-
tura (15).

Montaje de la unidad
hidréulica:

a) Pegar la caja del
émbolo (01) con anillo
toroidal (19) y cintas
de guia (06 y 07), y
premontar uno de los
anillos ranurados (15)
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b)Kolben (02) vormon-

b)Pre-mount the piston,

b)Prémonter le piston

b)Premontare lo stan-

tieren, d. h. Nutring i.e. press in the (02), c'est a dire pres- tuffo (02) cid significa
(16) mit Spezial-Mon- U-shaped sealing ring ser le joint en U & premere |a guarni-
tagewerkzeug! ein- (16) with a special as- lévres (16) & l'intérisur zione con scanalatura
driicken - Dichtlippen sembly tool! - do not avec un outil de mon- (16) con utensile di
nicht beschadigen - lamage the sealing tage spéciall - ne pas montaggio speciale!
Druckbal- lips - screw the thrust les ba- - non danneggiare i
zenaufnahme (04) pin mount (04) and gues d'étanchéité - labbri di tenuta - awvi-
und Zylinderstift (17) the parallel pin (17) visser la réception de tare la sede del perno
gemeinsam mit approx. 12.5 mm into I'axe de poussée (04) di pressione (04) e
Schraubendreher ca. the piston (02) using @t la goupille cylindri- della spina cilindrica
12,5 mm tief in Kaol- a wrench, then use que (17) ensernh!ss (17) insieme con un
ben (02) eindrehen, compressed air to avec un 1 a iavite ad una pro-
dann mit Druckiuft press the U-shaped env. 125 mm a fondita di ca. 12,5 mm
den Nutring (16) ge- sealing ring (16) I'intérieur du piston nello stantuffo (02),
gen die Planflache against the mounting (02) puis presser le dopo pressare con
der Druckbolzenauf- face of the thrust pin joint en U & lévres aria compressa la
nahme (04) pressen. mount (04). Mount (16) contre la surface guarnizione con sca-
Nutring (15) und Fih- the U- plane de la réception nalatura (16) contro la
rungsband (05) mon- ring (15) and the de l'axe de poussée superficie piana defla
tieren und gemein- guide band (05) and (04) avec de I'air com- sede del perno di
sam in das Kolbenge- push these together primé. Monter le joint pressione (04). Mon-
héuse (01) schieben, into the piston hou- en U & lévres (15) et tare la guarnizione
bis beide Planflichen sing (01) until both la bande de guidage con scanalatura (15) e
(Kolbengehause 01 mounting faces (05) et les pousser F'elemento di guida
und Kolben 02) biin- (piston housing 01 ensembles dans le (05) ed insieme inse-
dig sind, dann Deckel and piston 02) are corps du piston (01) irli nel corpo dello
(03) mit Zylinder- flush, then secure co- jusqu'a ce que les stantuffo (01) sino a
sclvame (12) befes- ver (03) with the filli- deux surfaces planes quando ambedue le
- jedoch ster head screw (12) (corps du piston 01 et superfici piane (corpo
D’uclcfadam (18). - , without piston 02) soient ex- stantuffo 01 e stan-
I ion spring: au méme tuffo 02) sono a raso,
©) Mit Inbusschiissel (18). niveau puis fixer le dopo fissare il coper-
SW8 den Kolben (02) couvercle (03) avec la chio (03) con la vite a
soweit verdrehen, bis €) Using Allen key size 8 vis cylindrique (12) - testa cilindrica (12) -
Querbohrung @ 3 in turn the piston (02) cependant sans res- ma senza molle di
gleicher until the lateral bore @ sorts de comp \pressione (18).
(Ebene) wie Gewinde 3 is on the same axis (18).
M 4 von Kolbenge- (level) as the M 4 c) Con una chiave per
héuse (01) liegt. thread of the piston c)Avec une clé hexago- viti ad esagono cavo
housing (01). nale d'ouverture 8, SW8 girare lo stan-
d)An der linken Seite : visser le piston (02) tuffo (02) sino a
des Kolbens (02) Ke-  d)On the lefi-hand side jusqu'a ce que le fo- quando il foro trasver-
gel-Schmiernippel mit of the piston (02) rage transversal @ 3 sale @ 3 si trova nello
Adapterstiick von screw in the tapered se trouve sur le méme stesso asse (piano)
Hand eindrehen. Mit lubrication nipple with axe (niveau) que le fi- come la filettatura M 4
Olpresse FlieBfett F adapter by hand. letage M4 du corps du del corpo dello stan-
25 in Hydraulik-Ein- Using the grease gun piston (01). tuffo (01).
heit pumpen, bis es press low-viscosity
an Gewinde M 4 aus- grease F 25 into the d)Visser & la main le d)Al lato sinistro dello
tritt - dann Usit-Ring hydraulic unit until it is graisseur conigue stantuffo (02) awitare
(14) und Zylind d from the avec un adaptateur il nipplo di lubrifica-
schraube (13) in Kol- M 4 thread - then fit sur la gauche du zione sferico con
bengehause montie- the usit seal (14) and piston (02). Pomper adattatore a mano.
ren. the fillister head de la graisse liquide F Pompare, con la
Achtung: Beim Fiill- screw (13) into the 25 dans l'unité hy- pressa per
vorgang Hydraulik- piston housing. draulique avec une grasso F 25 nellunita
Einheit ca. 30 © Caution: When fil- presse & huile jusqu'a idraulica sino a
schrig nach unten ling grease hold the ce qu'elle déborde sur quando esce dalla fi-
halten. hydraulic unit le filstage M 4. Monter lettatura M 4 - dopo
downwards at an ensuite la bague Usit montare lanelio Usit
) Adapter demon- angle of approx. (14) et la vis cylindri- (14) e la vite a testa
tieren und ebenfalls 300, que (13) dans le corps cilindrica (13) nel
mit Usit-Ring (14) du piston. corpo defio stantuffo.
und Zylinderschraube €} D le the adap Attenti i Attenzione: durante il
(13) verschiieBen. and also close with I'unité hydraulique riempimento tenere
usit seal (14) and filli- penchée & env. 30 © I'unith idraulica di ca.
f) Deckel (03) ab- ster head screw (13). vers le bas pendant 30 © obliquamente
schrauben, Druckfe- le remplissage. verso il basso,
dern (18) einlegen f) Unscrew the cover
und Deckel (03) wie- (03), insert the com- @) Démonter l'adaptateur  e) Smontare 'adattatore
der montieren. pression springs (18) et l'obturer également & chiudere ugual-
and refit the cover avec une bague Usit mente con lanello
i oo Sesinkindiionmg (03). (14) et une vis cylin- Ust (149) e la vite a te-
von Firma Réhm an- aegn (1H): SR SRS $15
fordern. 1 If necessary obtain
special tool from 1 Veuillez demander 1 eventualmente ri-
Réhm. l'outil spécial de la so- chiedere [utensle di

ciété Rdhm si néces-
saire.

montaggio
presso la Réhm.

b)Premontar el émbolo
(02), es decir: hundir
el anillo ranurado (16)
con la herramienta
para montaje sin
dafiar los labios de
obturacién. Atornillar
el alojamiento del
perno de presién (04)
y el pasador cilindrico
(17) junto con el de-
stornillador hasta hun-
dirse aprox. 12.5 mm
en el émbolo (02), a
continuacién, con aire
comprimido, presionar
¢l anillo ranurado (16)
contra la superficie
plana del alojamiento
del perno de presion
(04). Montar el anillo
ranurado (15) y la
cinta de guia (05) e
insertarios juntos en
la caja del émbolo
(01) hasta que las su-
perficies planas (caja
del émbolo 01 y
émbolo 02) se en-
cuentren a ras, des-
pués sujetar la tapa
(03) con el tornillo
cilindrico (12) - pero
sin resortes de com-
presién (18).

¢) Con una llave de
hexégono interior de
anchura 8, girar el
émbolo (02) hasta
que el agujero trans-
versal de didm. 3 se
encuentre alineado
con el eje de ia rosca
M 4 de la caja del
émbolo (02).

d)En el lado izquierdo
del émbolo (02) ator-
nillar & mano el racor
conico de engrase
con pieza adaptadora.
Con una engrasadora,
inyectar grasa fluida
F25 al grupo hidréu-
lico hasta que ésta
salga por el agujero
roscado M4 - a conti-
nuacién montar el an-
illo Usit (14) y el tor-
nillo cilindrico (13) en
Ia caja del émbolo.
Atencién: durante el
proceso de lienado
detener el grupo
hidréulico con un
angulo de 30 @ hacia

abajo.

1if necessary obtain
special tool from
Raéhm.



g)Zylinderschraube (13)
am Kolbengehause

leicht 15sen, daB
FlieBfett F 25 austre-
ten kann, wenn mit
Schraubendreher die
Druckbolzenauf-
nahme (04) gegen
Anschlag in das Kol-

wird (dabei Kolben mit
Inbus-Schiissel SW8
gegenhalten). Dann

Zylinderschraube (13)
am

(01) fest anziehen,

h)Jetzt an Zylinder-
schraube (13) des

Koibens (02) nur so-
viel FlieBlett F 25 ab-
lassen, bis die linke
Planfidche des Kol-
bens (02) mit der
Planflache "A” des
Deckels (03) auf glei-
cher Ebene liegt. Zy-
linderschraube (13)

senkrecht halten).

1) Druckbolzen-Lan-
genabstimmung an
Spindel vornehmen,
d.h. UberstandmaB
des Druckbolzens ca.
0,1 - 0,2 mm groBer,
wie TiefenmaB in Hy-
draulik-Einheit - siehe
Maf 3.7.

K)Kontrolle der Hy-
draulik-Einheit:

In einwandfreiem Zu-
stand der Hydraulik-
Einheit befindet sich
das Ende des Kol-
bens (02) etwa auf
gleicher Ebene mit
der Kontrolifiache "A".
Ist das Kolbenende
bindig mit der Kon-
trolﬂﬂehe "B oder gar
, muB
FI|eBreIt F 25 nachge-
fillt werden (sinnge-
méB Punkt 8.3 a-h).

@) Slightly loosen the filli-
ster head screw (13)
on the piston housing
so that the F 26
grease can be di-
scharged when the
thrust pin mount (04)
is screwed to the end
position in the piston
housing with a wrench
(brace the piston with
Allen key size 8).
Then tighten the filli-
ster head screw (13)
firmly on the piston
housing (01).

h)Then drain F 25
grease from the filli-
ster head screw (13)
on the piston (02) until
the left mounting face
of the piston (02) is
aligned with the
mounting face “A" of
the cover . Retigh-
ten the fillister head
screw (13) (during this
procedure hold the hy-
draulic unit in a verti-
cal position).

1) Adjust the thrust pin
length on the spindie,
i.e. the overhang of
the thrust pin approx.
0.1 - 0.2 mm greater
than depth in hydrau-
lic unit - refer to di-
mension 3.7

k) Checking the hy-

draulic unit:

When the hydraulic
unit is in the correct
condition the end of
the piston (02) is ap-
proximately on the
same level as the
control face "A”, If the
end of the piston is
aligned with the con-
trol face "B” or even
further back, refill F
25 grease (proceed as
described in section
8.3a-h).

f) Dévisser le couvercle
(03), placer les vis de
compression (18) et
remonter le couvercle

g)Desserrer légérement
la vis cylindrique (13)
placée sur le corps du
piston de maniére &
ce que de la graisse
liquide F 25 puisse

en butée a lntérieur
du corps du piston
avec un tournevis
(faire contrepoids en
maintenant le piston
avec une clé hexago-
nale ouv. 8). Bien ser-
rer ensuite la vis cylin-
drique (13) sur le
corps du piston (01).
h)Ne laisser ensuite
échapper de la
graisse liquide F 25 &
la vis cylindrique (13)
du piston (02) que jus-
qu'a ce que la surface
plane gauche du
piston (02) se trouve
au méme niveau que
la surface plane "A”
du couvercle (03).
Bien resserrer la vis
cylindrique (13) (main-
tenir l'unité hydrauli-
que & la verticale pen-
dant cette opération).

1) Procéder & l'adapta-
tion de la longueur de
'axe de pousséa sur
la broche, c'est & dire
que la cote de projec-
tion de l'axe de
poussée doit &tre plus
grande d'env. 0,1 &
0,2 mm que la cote de
profondeur & l'intérieur
de l'unité hydraulique
- voir Cote 3.7,

k) Contréle de I'unité
hydraulique:

Lorsque l'unité hy-
draulique est en bon
état, l'extrémité du
piston (02) se trouve
a peu prés au méme
niveau que la surface
de contréle "A”. Lors-
que l'extrémité du
piston se trouve au
méme niveau que la
fface de &

f) Svitare il coperchio

g)Allentare leggermente
la vite a testa cilin-
drica (13) al corpo
dello stantuffo in
modo che possa
uscire il grasso F 25,
quando si avvita con il
cacciavite la sede del

pemno di pressione

bene la vite a testa ci-

lindrica (13) al corpo
dello stantuffo (01).

h)Ora fare uscire dalla
vite a testa cilindrica

superficie

"A" del coperchio
Riavvitare bene la uilo
atesta cilindrica (13)
(durante questo pro-
cedimento tenere l'u-
nité idraulica in posi-
zione verticale).

1) Effettuare la regola-
zione della lu

dita in unita idraulica -
vedi misura 3.7

k) Controllo dell'unita
Idraulica:

L'unita idraufica & in
stato perfetto quando
I'estremita dello stan-
tuffo (02) si trova ca.
allo stesso livelio della
superficie di controllo
"A". Se l'estremitd
dello stantuffo & a
raso con la i
di controllo "B" o del
tutto indietro, si deve

"B ou méme un peu
en retrait, il faut re-
mettre de la graisse li-
quide F 25 (con-
formément aux points
8.3a-h).

il grasso F
25 (secondo il punto
8.3 a-h).

) Desmontar la tapa
(03), insertar los re-
sortes de compresién
(18) y volver a montar
|a tapa (03).

g)Soltar ligeramente el
tomillo cilindrico (13)
en la caja del émbolo
para que pueda salir
grasa fluida F 25
cuando, con un de-
stornillador, se ator-
nille el alojamiento del
perno de presion (04)
hasta el tope en la
caja del émbolo (en
esto detener el
émbolo con una llave
de hexégono interior
de ancho 8). Después
apretar fuertemente el
tornillo cilindrico (13)
en la caja del émbolo
(o1).

h)Ahora dejar que salga
grasa fluida F 25 en el
tornillo cilindrico (13)
del émbolo (02) hasta
que la superficie plana
izquierda del émbolo
(02) se encuentre en
&l mismo plano que la
superfice plana "A" de
la tapa (03). Volver a
apretar fuertemente el
tornilio cilindrico (13)
(durante este procedi-
miento detener el
grupo hidréulico en
posicién vertical).

1) Adaptar el largo del
perno de presion al
husillo, es decir: la
longitud del extremo
saliente del perno de
presién es aprox. 0.1
a 0.2 mm mayor que
la medida de profundi-
dad en el grupo
hidréulico - véase
medida 3.7.

K)Control del grupo
hidréulico:

En estado impecable
el extremo del émbolo

caso de que el ex-
tremo del émbolo se
encuentre alineado
con la superficie de
control "B" o atrds de
ésta, se deberd relle-
nar grasa fluida F 25
(segln capitulo 8.3 a
= h).
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8.4 Demontage der Spindel komplett
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Disassembling the Démontage de la Smontaggio dell'asta Desmontaje del hu-
screw spindle vis-mére filettate sillo
@ Druckstange (05} her- o Pulloutthrustrod (05) e retirer la barre de e Estrarre[astadispinta  ® Retirar barra de em-
ausziehen iy hreaded pin pression (05) (05) puje (05)
 Gewindestift (17) her- (17 ® retirer en le ® Svitare laspinafilettata @ Destomillar espiga ro-
ausdrehen o Pull off adjusting goujon fileté (17) scada (17)
 Einstellhiilse (06) ab- sleeve (06) o retirer la douille de  Sfilare il manicotto di ® Sacar casquillo de aju-
ziehen  Remove detent pin réglage (06) regolazione (06) ste (06)
© Rastbolzen (10) und (10) andcompression  eretirerleboulond'arrét e Estrarreil bulloned'ar- @ Sacar bulén de fijacién
Druckfeder (15) her- spring (15) (10) et le ressort de resto (10) ed estrarre (10) y resorte de com-
ausnehmen «Remove balls (14) pression (15) la molla di comp presién (15)
o Kugeln (14) entneh- A0 e s o retirer les billes (14) sions (15) © Sacar bolas (14)
o piece (07) o retirer la pidce filetée > Toghers s stere (14)  Desenroscar pieza
® Gewindestiick (07) oR (07) en latournant  Svitare il pezzo filettato roscada (07)
hey spring (09), fixing @ retirer le ressort de on © Sacar resorte de com-
 Druckfeder (09), Fi- piece (08) and ball (14) pression (09), lapidce e Estrarre lamolladi presién (08), pieza de
xierstiick (08) und Ku- o Turn drive shaft (02) de fixation (08) et la compressione (09), il fijacién (08) y bola
gel (14) herausneh- cockwdes & itie 50 bille (14) pazzo di fissaggio (08) (14)
man coupling pin (04) is o faire bridvement tour- eslsfera (14) o Girar ligeramente ha-
© Antriebswelle (02) kurz pressed into the drive ner ['arbre d'entraine- © Ruotare leggermente a cia la derecha el &rbol
nach rechts drehen, shaft, then turn anti- ment puis la tourner destra la vite di co- de accionamiento (02),
damit der Kupplung: Jockwise to it complétement vers la mando (02) in modo para que &l bulén de
m:m fully gauche che il bullone di accop- acoplamiento {2'43‘::
t . ver presionada en
wird - dann nachlinks ® Push out coupling pin et Y™ mutonelaviedico- de accionamiento. A
ganz herausdrehen BnRmant mando, dopodiché svi- i i6n di
-.- a ' h .
i ooty sinistra lguierda
® Spingere all'esterno il @ Presionar hacia afuera
bullone di accoppia- el bulén de acopla-
mento (04) miento (04)




Der Zusammenbau er-

folgt sinngemas in um-

gekehrter Reihenfolge

# Spindel und Spann-
schieber missen stets
leichtgéngig sein

© Nach jedem Zusam-
menbau die Spann-
kraft prifen - max.
2500 daN

A

Beim Zusammenbau
darauf achten, daB der
Gewindestift (17) nur

soweit eingeschraubt
wird, daB die Einstell-
hilse (08) noch durch-
gedreht werden kann.
Gewindestift muB mit
lésbarer Schraubensi-
cherung - z.B. "Loctite
222e"gesichertwerden.

8.5 Demontage des NC-Kompakt-Spanners RKH

® Spannbacken (14) ab-
schrauben

® Abstreifer (8) abneh-
men

» Abstreifdeckel (7) ab-
schrauben

# Zylinderschraube (16)
herausdrehen

* Spannschieber (2)
durch drehen der Spin-
del (3) vom Korper (1)
herausfahren - hierzu
ist am rechten Spinde-
lende ein Innensechs-
kant (SW5) ange-
bracht

© Gewindestift (18) ent-
fernen

 Hydraulik-Zylinder
komplett mit Spindel
aus Grundkorper (1)
herausziehen.

To reassemble the I'assemblage s'effectue | montaggio avviene in El montaje se realize an-
screw spindle, reserve dans l'ordre inverse sequenza inversa &logamente, pero si-
the above procedure & La vie-mére ot le vérin o Vita di comando e ele- guendo el orden inverso
# The screw spindle and de serrage doivent tou- mento di serraggio de- # El husilio y la corredera
clamping slide must al- jours étre facilement wvono funzionare con de sujecion tienen que
ways move easily manoeuvrables facilita poder ser movidos
® Check the clamping o Aprés chaqueassem- ® Dopo ogni montaggio siempre fécimente
force each time after blage, vérifier laforce verificare la forza di ® Revisar después de
assembling the screw de serrage - max. serraggio - max. 2500 cada montaje la fuerza
spindle - 2,500 daN 2500 daN daN de sujecion - 2500
max. daN méx.
When reassembling the Lors de l'assemblage Durante il montaggio Al efectuar el montaje
screw spindle, take care  veiller & ce que le goujon  controllare che la spina deberé cuidarse de que
not to tighten pin (17) fuleté (17) soit vissé filettate (17) sia stretta la espiga roscada (17)
beyond the point where dans la douille de solo quel tanto da per- se apiete solamente ha-
adjusting sleeve (06) réglage (06) de facon & mettere ancora la rota- sta un punto tal que el
can still turn. Secure pouvoir encore tourner. zione del manicotto di casquillo de ajuste (06)
threaded oin using the Assurer le goujon fileté regolazione (08). Assi- sepuedaadn girar. Ase-
screw avec une sécurité a vis curare la spina filettate gurar spigaroscadacon
compound "Loctite "Loctite 222e". con fermo per vite solu- segursolubleparatornil-
222¢". bile "Loctite 222e" los “Loctite 222",
Disassembly of the étau com- Smontaggio del dis- Desmontaje del dispo-
NC compact vice type pacts NC RKK positivo compatto di sitivo de sujecién
semaggio NC RKK compacto NC RKK
* Remove j ® Dévi les mors (14) ® Svitare le ganasce (14) e Destornillar garras (14)
(14 * Enl le déch i * Rim ilraschia- * Desmontar el rascador
* Remove the scraper (8 tore (8) 8)
@ * Dévisserle lo  eSvitareilcoperchiodi  ® Desatornillar latapa de
el he stripp du déct m protezione (7) separacién (7)
cover (7) o Dévisser loboulon (16) Svitare vite (16) # Desenroscar el tornillo
® Unscrew screw (16) eFairesortirlevérinde o Fare uscire il cursore (e
* Extend the clamping serrage (2) du corps (2) dal corpo (1) gi- ® Marchar la corredera
slide (2) from the body (1) en faisant tourner la rando la vite di co- de sujecion (2) hasta
(1) by turning the broche (3). Un six pans mando (3) - per fare salir del cuerpo base
spindle (3) - a hexa- creux (ouv. 5) est placé cio all'estremita destra (1) girando el husillo
gon socket (size 5) is al'extrémité droite de della vite di comando & (3) - para esto hay un
provided at the right- la broche & cet effet. app un esag hexé interior (de
handendofthespindle 4 poriver en tournant le cavo (SW5). anchura 5) en el ex-
tothis purpose goujon fileté (18) e Svitarelaspinafilettata  tremo del husilio
.U hreadedpin ¢ Eyiraire o vérin hy- (18) ® Destornillar espiga ro-
(1) draulique complet avec e Estrarreil cilindro scada (18)
© Pull out the hydraulic la broche du corps (1). idraulico con la vite di ® Jaléndolo, sacar el ci-
cylinder with the comando dal corpo di lindro hidraulico com-
spindle from the body base (1). pleto del cuerpo base

().

(1).
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8.6 Demontage des Hydraulik-Zylinders komplett

* Gewindering (6) mit ® Using a socket screw ® Dévisser la bague fi- * Mediante chiave a for-
Stiftschilissel heraus- wrench, unscrew letée (6) au moyen chetta svitare anello fi-
drehen threaded collar (6) dine clé Allen lettato (6)

® Druckfeder (34) entfer-  ® Remove the compres- ® Enlever le ressort de * Rimuovere la molla di
nen sion spring (34) compression (34) compressione (34)

® Kolbengeh8use (4) ab- e Pull off the piston hou- © Oter le corps du piston © Estrarre il corpo dello
ziehen - Abstreifer sing (4) - donot da- (4) - ne pas endom- stantuffo (4) - non
(35) nicht beschadigen mage the scraper (35). mager le déchaussoir danneggiare il raschia-

® Gewindestift (19) lo- * Release the setscrew 35) tore (85)
sen, Kontermutter (9) (19), the co- oD lavis sans ® Allentare la spina filet-
abschrauben unternut (9) téte (19), dévisser le tata (19), svitare il con-

o Kolben (5) von Spindel e Pullthe piston (5) off contre-6orou de blo- trodsio ()

(3) abziehen the spindie (3). cage (9) _ o Rimuovere lo stantuffo

o Sicherungsring (30) o Dismantle the securing ® Désolidariser le piston (5) dalla vite di co-
und Stitzring (12) de- ring (30) and support (5) dela broche (3) mando (3)
montieren ring (12) ®Dé I *S I'anello di si-

" détanchﬁté(&())atla curezza (30) e l'anello

* Dichtungen entfernen © Remove seals bague d'appui (12) di 0(12)

® Enlever tous les joints ® Rimuovere le guarni-
zioni

Der 2 b To ble the I'assemblage s'effectue | mentaggio avviene in

folgt sinngemas in um- screw spindle, reserve dans l'ordre inverse sequenza inversa

gekehrter Relhenfoige the above procedure eLavis-méreetlevérin  ® Vite di comando e ele-

# Spindel und Spann- © The screw spindle and de serrage doivent tou- mento di serraggio de-
schieber missen stets clamping slide must al- jours étre facilement vono funzionare con
leichtgéngig sein ways move easily manoauvrables facilita

® Nach jedem Zusam- ® Check the clamping ® Aprés chaque assem- * Dopo ogni montaggio
menbau die Spann- force each time after blaga verifier la force verificare la forza di
kraft prifen - sishe bling th ge - voir Dia- serraggio - vedasi Dia-
Spannkraft-Diagramm spindle - see Dia- grammé force de ser- gramma forze di ser-
Seite 27. gramm of clamping rage page 27. raggio pag. 27.

forces page 27.

# Desenroscar en anillo
roscado (6) conla
liave de pivotes

® Retirar el resorte de
compresion (34)

© Desmontar la caja del
émbolo (4) sin dafiar el
rascador (35)

# Sotar el tornillo prisio-
nero(18), desatornillar
la contratuerca (9)

® Desmontar el émbolo
(5) del husillo (3)

® Desmontar el circlip
(30) y el anillo de so-
porte (12)

© Retirar las juntas

El montaje se rsaﬁze an-

® El husillo y la corredera
de sujecién tienen que
poder ser movidos
siempre facilmente

® Revisar después de
cada montaje la fuerza
de sujecién - ver Dia-
grama de la fuerza de
sujecién pag. 27.



9. Spann kraﬂ'Diag FaMIM - piagramm of clamping forces - Diagrammé force de serrage -
Diagramma forze di serraggio - Diagrama de la fuerza de sujecién

NC-Kompakt- RKH NC Etau NC Dispositivo
Spanner RKH: compact vice: compact RKH:  compatto di
serraggio RKH
NC:

S in daM - Clamping force in daN -

Force de serrage en daN - Forza di serraggio in daN -

Fuerza de sujecion en daN

100 500 1000 1500

| | I T | I I

L1 T (I (N (i I (| [ I N IR N B

1 | SRS R G B | | e e | LN BN N N

L 50 100 150 200

Druck in bar - Pressure in bar - P en bar - P in bar - Presién en bar
Die an The specified clamping Les forces de serrage Le forze di serraggio in-
Spannkréfte sind Richt forces are approximate ici donnés n'ont qu'une dicate sono valori orien-
werte. Sie gelten bei values based on proper valeur indicative et ne tativi, da considerarsi
ordnungsgemater War- maintenance. s'appliquent qu'a des validi in caso di appro-
tung und Abschmierung Py over 250 bar étaux en parfait état et priata manutaenzione,
nach H i ypf use vice. parfaitement entrete- Pressioni oltre 250 bar
lung. Driicke dber 250 nus. possono danneggiare il
bar beschadigen den Une pression supérieur dispositivo di serraggio.
Maschinenschraub- & 250 bar endommage
stock. I'étau.

Mordazas
compactas
NC RKH:

Los valoros de sujecion

indicados son valores
de orientacion. Estos

encuentran aplicacién

en caso de un manteni-

miento en debida
forma.

Presiones superiores a
250 bar danan el mor-
daza.
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10. Fehlererkennung und deren Behebung

Trouble shooting

- Détection d’erreurs et leur élimination - Possibili anomalie e loro
eliminazione - Fallos posibles y su elimination

Stérung - Trouble - Défauts

Ursachen - Cause - Cause -

Beseitigung - Remedy - Reméde - Rimedio - Eliminacién

workpiece
(not perfectly level, dirt, burrs, etc.)
&) La piéce céde trop, (inégalités,
Crasse, , atc.)
&) Pezzo cede troppo (aplanarité,
sporco, , BCC.)
8) Pieza cede demasiado (imegula-
ridad, sucieded, formacitn de
barba, etc.)

b) Zu geringes Auskup-
H Mind

erforderlich:

140-180 daN cm

b) Insufficient uncoupling torque.
Minimum torque required:
140-180 daN cm

b) Moment de bébrayage trop fai-
ble. Mini. exigé: 140-180 daN cm
Ib) Momento di disinnesto troppo
basso, minimo necessario:
140-180 daN

Ib) Momento de desacoplamiento
insuficiente, necesario como
minimo: 140-180 dal

c) Druckélveriust

¢) Pressure oil loss

c) Perte d'huile sous pression
c) Perdita olio di pressione

c) Pérdida de aceite de presién

Anomalie - Fallos Causa - Causa
RKK: Maximale Spannkraft a) Werkstiick gibt zu stark a) Werk k s gerech bereiten! Bei Unebent des
wird niloht sevsloht nach (Unebenheit, Sct Werk ) hanisch Vorsp
oder Gratbildung usw.)
RKK: Vice fails to achive max. &) Excessive yield of i for proper ping! Use hanical initial clamping

) Prepare worky

for parts that are not perfectly level

a) Préparer convenablement la piéce pour un semage comect. En cas

d'inégalités, sermer la pidce mécaniquement au préalable

a) Prepare il pezzo convenabilimente per il seraggio. In caso di aplanarita
pezzo i

a) para su suj

dades de |a pieza realizar un preajuste mecanico

ion. En caso de imegulari-

b) Renew pin and/or lon spring

b) Remplacer I'axe d'embrayage et/ou le ressort de compression

b) S bullone di o molla di p

b) Renovar el pamo de acoplamiento y/o el resorte de compresién

c) FlieBfett F 25 nachfillen oder Nutringe 90/15 und 90/16 und
Usit-Ringe 90/14 emeuemn.

c) Refill F 25 grease or replace U-shaped sealing rings 80/15 and 90/16 and
usit seals 50/14.

c) Remetire de la graisse liquide F 25 ou changer les joints en U a lévres
90/15 et 90/16 et les bagues Usit 90/14.

¢) Rabboccare il grasso F 25 e ituire le g con 8016
e 90/16 e gli anelli Usit 50/14.
¢) Rellenar grasa fluidaF 250 biar los anillos 90/15y 90/16

y el anillo Usit 90/14.

RKH: Maximale Spannkraft
wird nicht erreicht

RKH: Vice fails to achive max.
clamping force

RKH: La force maximale de semage
n'est pas atteinte

RKH: Tensione max. non viene rag-
giunta

RKH: No se alcanza la fuerza
méxima de sujecion

a) Hydraulik-Aggregat nicht
richtig eingestellt

&) Hydraulic unit not correctly adju-
sted

&) Le groupe hydraulique n'est pas
convenablement réglé

a) Gruppo idraulico regolato
ermoneamente

a) Grupo hidradlico no corecta-
mente ajustado

b) Hydraulik-System nicht
entliiftet

b) Hydraulic system not bled

b) L'enceinte hydraulique n'a pas
été convenablement purgée

b) Sistema idraulico non sfiatato
Ib) Aire no purgado en el sistema
hidréulico

c) Spannbacke steht zu weit
vom Werkstiick entfernt

c) Glamping jaw to far from work-
piece

c) Le mors de serrage est trop
éloignée de la piece

c) Ganascia troppo distante dal
pezzo

¢) La garra de sujecion esté
demasiado alejada de la pieza

a) Druck im Aggregat auf den richtigen Wert einstellen

a) Adjust pressure in unit to correct value

a) Régler la pression du groupe hydraulique & une valeur corecte
a) Regolare pressione del gruppo sul giusto valore

a) Ajustar la presion en el grupo a la presidn comecta

b) Entliiften, siehe Punkt 3.2

b) Bleed, see para. 3.2
b} Purger le groupe hydraulique (voir alinéa 3.2)

b) Sfiatare, cfr. punto 3.2
b) Purgar el aire, véase bajo el punto 3.2

c) Spannbacke bis auf 2-3 mm an das Werkstiick heranfiihren
¢) Advance clamping jew until it clears the workpiece by no more

than 2-3 mm

c) Approcher & la main le mors jusqu'a env. 2 & 3 mm de la pidce

c) Portare ganascia fino a 2 - 3 mm dal pezzo

) Aproximar la garra de sujecion a la pieza hasta 2 - 3 mm de la misma




Zu geringe Spanngenauigkeit | a) U h dBe Aufsp IF g evil.
nung zusétzliche Abstiitzung bei stimseitiger
Aufspannung
Insufficient clamping a) ting &) Observe i dati If provide additional
mpﬂ‘th‘lhe\deeksmoumodmend
Trop faibl ision du Serage inadéquat &) Resy les il digués pour un serrage correct, assurer éven-
i e e i - e meﬂamenimmllulmnmmdalétau{mmdsmmm
Precisione di semaggio troppo bassa| &) Bloccaggio non coretto &) Osservare raccomandazioni di bloccaggio, eventualmente appoggio
recisione supplementare in caso di bloccaggio frontale
Insuficiente precision de sujeci6 a) Fifjacién incorrecta a) Ot las de fijacion, realizar un
apoyo adicional en la fijacién frontal
b) Schraub k-Auflage un- | b) Auflagefidche siub geget fall harbei
ohonodnr\rltnhmulﬂ
b) Vice support dirty or not parfectly b) Clean supporting surface, rework if necessary
level
b) M de |'étau éou |b) wer le plan de ge, au basoln rectifier
pas suffisamment plan
Eswmﬂmﬂmom b) Pulire superficie di appoggio, se necessario ripassare
attato
b) Apoyo de la mordaza no plano o | b) Limpiar la superficie de apoyo, en caso necesario, repasar
sucio comespondientemente
Zu groBes Abheben des Ungiinstige Spannlage Einsatz entsprechender Niederzugbacken
Werkstiickes
E lift of workp Unfafourable cl contact Usunppmpﬂdndm-dmnjm
"k; trop i dela Disg de serrage déf ihi ph des mors & effet abaisseur, mieux appropriés
pi
Sollevanmento eccessivo del pezzo | Posizione di serraggio non adatta | Impiego di ganasce a trazione in basso
Levantamiento excesivo de la pieza | Apoy i f Empleo de las garras da i6n hacia la base
Schi igkeit von Spindel| Grundkérper-i und | NC-Kompakt-Sp inigen und an den beiden Schmiernip-
und Spannschieber Filhrungen stark hmut: peln mit Fett F 91 abschmi , ggf. komplett d il
reinigen und neu einfetten
Spindle and slideway difficult to Swarf and dirt ingress Use grease F 91 in grease nipple or di clean or re-gr
move
Déplacement difficite de la broche et]  Inté de I'étay & par ] le graisser par les raccords filetés de graissage
des glissiéres des copeaux awu:de!nnraiaaeFQ! ieauaédléant de'monter entiérement, nettoyer et

Movimento duro di vite di comando
@ cursore

Husillo y empujador de amarre fun-
cionan foruades

graisser & nouveau

Vana interno della morsa riempit Ri i truciofi, con grasso F 91 attraverso i due ingrassa-
di trucioli tori, I montaggio leto, pulizia e lubrificazi

Cuerpo base ensuciado en el Limpiar amarre y en ambos exire-
interior con viruta mos con grasa F 91, si fuera sio d , limpiar y engy
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11. Wichtige Hinweise

Advise - Avis - Avviso importante - Aviso importante

® Um die hohe Spannge- In order to ensure the ® Veiller & ce que la pro- ® Per assicurare un'alte ® Para garantizar
nauigkeit zu gewahrlei- high degree of clam- preté soit parfaite afin precisione di fissaggio méxima precisién de
sten, ist beim Verset- ping accuracy, ensure de garantir une exacti- durante lo sposta- sujecion, se deberd
zen der Spannbacke that all components lude de serrage élevée mento della ganascia observar que todo esté
auf dem Spannschie- are absolutely clean lors du placement du sul d lim-
ber auf auBerste Sau- when the clamping jaw mors de serrage sur le una pulizia massima. pio al desplazar la mor-
berkeit des Kreuzver- is moved on the clam- vérin de serrage. » Una ulteriore sollecita- daza sobre la corre-
satzes zu achten. pingside. o L'action dune force zione sulla manovella, dera de sujecion.
 Eine zusétzliche Ge- ® Any force exerted on supplémentaire sur la p. es. coipi di martello, © Acciones viclentas adi-
walteinwirkung auf die th ik, for pl ivelle, par ex. en pud danneggiare le cionales en la mani-
Kurbel, z. B. Hammer- with a harnmer, can utilisant un marteau, partiinterne. vela, como por ej. mar-
schiage, kann Innen- demage internal com- peut endk ger des Ing casola tillazos, pueden dafiar
teile beschadig p piéces & lintérieur. casanon risponde. piezas en el interior.
Eine Garantielei- In this case all gua- A g i Leg sono da Para estos casos no
stung wird in diesem rantee rights are in- n’est dans ce cas ac- fissarsi sempre con viti hay garantia.
Falle ausgeschlos- validated. cordée. difissaggio originali Las mordazas siempre
sen. Always securethe Ne fixer les mors de (classe di resistenza se deberén fijar con los
Spannbacken immer clamping jaws withthe serrage qu'avec les vis 12.9)econil i illos de sujecid
mit Original-Befest- original mounting bolts de fixation originales momento torcente - originales (clase dere-
igungsschraut (property class 12.9) (classe de résistance max. 70 Nm sistencia 12.9) ycon el
(Festigkeitsklasse and the maximum tigh- 12.9) et le couple de par de apriete maximo:
12.9) und dem max. tening torque - 70 Nm démarrage max. - 70 Nm méx.
Anzugsmoment befes- max. max. 70 Nm.
tigen - max. 70 Nm,
12. Ersatzteile
parts: Piéces de rechange: Pezzi di ricambio: Piezas de repuesto:
Bei Ersatzteilbestellung When ordering spare A la commande de In caso di ordinazione di Al formular los pedidos
Benennung und Pos.- parts, please state item piéces de rechange, ricambi, comunicare No. de piezas de repuesto,
Nr. des gewlnschten ber and descrip touj n pécifi iferi 0 ina- rogamos indicar el
Teiles sowie die Id.-Nr. of the desired part and le no. de position et la zione del pezzo deside- namero de posicién o la
des NC-Kompaktspan- Id. No. of the compact désignation de la piéce rato, nonché codice del denominacion de la
ners angeben. vice. voulue ainsi que le code dispositivo compatto di pieza deseada, asi
d'identification de I'étau serraggio. como el nimero de
comcemeé. identidad del dispositivo
de sujecion compacto.
13. MaBubersicht
Dimensions: Cotes et di i Disegno q Sinopsis de
siehe Réhm-Katalog. see Rdhm Catalogue. voir Rbhm Catalogue. vedere Rohm Catalog di I
Véasa Rohm Catélogo.
14. Zubehor
Accessories: Accesoires: Accessori: Accesorios:
siehe Réhm-Katalog. see Rohm Catalogue. voir Rbhm Catalogue. vedere Rhm Catalogue. Véasa Rohm Catélogo.



15. Hinweise zum sicheren Spannen von Werkstiicken
Correct clamping of workpieces - Serrage correct des piéces
Corretto bloccaggio del pezzi de lavorare - Sujecién correcta de piezas
Beispiele: - Examples: - Exemples: - Esempi: - Ejemplos:

Falsch - Wrong - Incorrect - Errato - Incorrecto Richtig - Correct - Corretto - Correcto
Auskraghshe zu groB % Hohe Backen zur besseren Abstiit-
Too large projection height zung verwenden
Hauteur de sailue trop importante Use high jaws for better support
Sporgenza in altezza troppo grande - Utiliser des mors haut pour un melleur appul
Altura de cuello demasiado alta T Impiegars ganasce ale por appoggiare
I § meghoil
I | Uhtiliz ar allos para un Mejor apoyo
Vertikal - unparalleles Werkstiick ﬁ# Pendelbacken (vertikal) einsetzen
Vertical - non paraliel workpiece Insart swing jaws (vertical)

Verticalement - pléce non paralbide Lniiser des mors flottants (verticalement)

Particolare non paralielo in verticale
Piezas verticales - no paralelas

pregare ganasos iy i (in verticak

Honzontal unparalleles Werkstiick Pendelbacken (horizontal) einsetzen

und Bruch des Werkzeuges

L - non paralisl Insert swing jaws (horizontal)
- phéce non paraliéle Utiiser des mors flottants (horizontalement)
P.rlbwllﬂ non paralielo in orzzontale Impiegare ganasce autoalineanti
Phazas horizontales - no parakslas {in orizzontake)
Zu geninge Einspanntiefe bzw. Volle Spanntiefe einsetzen

Werkstiick zu hoch
Too small clamping depth of too high workpeece |

Use the full clamping depth
Litiliser toute la profondeur de serrage

out of the workpiece and tool breakage
extraction de la piéce et de bris de I'outil

Pericolo di infortunio per fuorivacita pezzo e rottura utensile
Peligro de dano al escaparse la pieza y rotura de la herramienta

1 - = Inserire fino alla profondita max. di bloccaggio
mc:mdn serrage trop faible ou nﬁwknph e e
Ptoiul\dl.éduwmpmpmhomg
colare troppo alto
de smm'én muy pequefia é g!é
r 13
..uu&ge licke E E- E Ausgleichende Spannbacken
§% ver d
Piéces irreguliéres EBE Use compensating
q o] Llhudummdowrmutmwm
Piazas no unformes E] %; gare ganasce di
Pifpeadt 3 Utiizar mordientes que compensen la
i X uniformidad
s &
Einseitiges Einspannen g ‘E' é. Mittig Einspannen
. Uniatecal clamping a2 Clamp ’
Serrage undatiral 5 o + H F 1 Setrage au centre
da un sol lato i3 Serrare al contro
Sujecion por un sék lado B ———F Sujecién en el centro
= + +
Rohteile mit Abhebeneigung I ! I Krallenbacken verwenden
Blanks lnndhq to it off Use claw-type jaws
Lhiliser des mors & crampons
Pezzi guui con |m|u a sollevarsi Impiegare ganasce ad artigh
Piezas sueltas con tendencia a elevarse I | Utilizar mordentes de garras
[ P |

Achtung bei vertikalem Einsatz: Verletzungsgefahr durch Herausfallen des Werkstickes beim Losen,
Werksticke festhalten oder abstitzen.

Caution for vertical use: Danger of injury by throwing out of the iece when ing. Keep the workp with the hand or
support them.
lors de 'utilisati le: Risque de blessure causé par la chute de la piéce lors du desserrage. Maintenir ou
souteni les piéces
Attenzione In caso di Implego le: Pericolo di inf par L del pazzo al delio e
Tenere lermo Il particolare durante lo sbloccaggio.
én en caso de apl Peligro de dafios por la caida de la pieza al soltaria. Mantener sujeta la pleza o apoyaria
Bei unterbroch Schnitt Vorschub und Schnittiefe ingern. Die {ten Beispi fi nicht alle méglichen Gefahr i
Es obliegt dem Bedi ogliche Gefahren zu erk mdemptechonﬁe MaBnahmen zu treffen, Trolz allor GegenmafBnahmen ist ein
Restrisiko nicht uuazuschliel’hn
Decrease advance and cutting depth when cutting with i The gh di h The user h gnize possible
dangers and 1o take sultable precautions. Duplhlllanunhcnm- remaining risk cannot houdm
Enmd‘nurupmndelam réduire Mavance of la profondeur de coupe. Les des llustrés ne repré pas toutes les
L' dott les dangers et prendre les mesures correspondantes. uwimmmum.mludnmmmmm
In caso di tagho i ridurre I o la profondita di passata Glmulboﬂumon utte be L dupe«mhmubi Spetta
Mmmamnnmmmadwmebmmn tutte le nmll,w un rischio residuo.
En caso de corte inuir el avance y la p d de corte. Los ejemph 2 de peligro. Es il
del aperador, mmmmw;;mumdﬂmrmnﬂm Sln-mhu‘ulp-unhhdu no se pued luir rlesgos
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